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Wichtige Informationen / Important Information

4 A
Vorteile der Vierteldrehverschliisse nach dem Camloc-Prinzip
Advantages of the 1/4-Turn Fasteners according the Camloc-Principle
® Sicheres mechanisches Schnellverschluss-System
e Offnen oder SchlieRen mit einer Vierteldrehung
® L[ange Lebensdauer durch eine hohe Anzahl von Betatigungszyklen
® Hand- oder Werkzeugbetatigung
® Servicefreundlich, zeitsparend und kostenreduzierend
® Weltweite Normung
® \/erschluss-Serien fur alle industriellen Anwendungsbereiche
® Unverlierbarkeit
® Toleranzausgleich
® \/ibrationssicherheit
® Safe mechanical quick-operating fastening system
® Unlocking or locking by a quarter of a turn
® [ong life by a high number of operating cycles
® Hand or tool-operated
® Service-friendly, time-saving and cost cutting
® \Worldwide standardisation
® Fastener series for any industrial applications
® Retention-type
® Tolerance compensating
® Vibration resistant
Bauteile / Components
Der Vierteldrehverschluss besteht aus Verschlusszapfen, Haltescheibe/Haltering und Haltenocken.
Abhangig von Belastbarkeit, VerschlussgréRe und den Einbauverhaltnissen ist das Federelement Be-
standteil des Verschlusszapfens oder des Haltenockens.
Bei einigen Verschlussbaureihen sind Verschlusszapfen mit einclipbaren Fihrungshilsen lieferbar, die
eine einfache Montage ohne Haltescheibe erlauben und gleichzeitig die Unverlierbarkeit gewahrleisten.
The 1/4-turn fastener consists of a stud, a retaining washer/retaining ring and a receptacle.
Depending upon the strength, fastener size and the mounting conditions, the spring component is a part of
the stud assembly or the receptacle.
For some fastener series, stud assemblies with clip-in grommets are available which allow for easy moun-
ting without retaining washers, ensuring, at the same time, retention of the fastener.
Zapfen
_~"Stud
e Tellerfedern
é%g """ Spring washers
] )
_____Haltescheibe
T Retaining Washer
T Kreuzstift
i ) i ‘ Cross Pin
F ILZE@ | T e
1 I A \M“V\\\i}
- _._ Haltenocken
Receptacle
. J
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Wichtige Informationen / Important Information

\
Funktionsprinzip / Design Principle:

Vierteldrehverschllsse verbinden Bauteile unter einer elastischen Vorspannung (Kraftschluss).

Federelemente zur Erzeugung der Vorspannung kénnen Bestandteil des Verschlusszapfens oder des
Haltenockens sein.

Kréafte: die Verschliisse tibertragen die im Katalog angegebenen Zugkréfte nach Uberwindung der Vor-
spannung.

Querkrafte werden durch die aus der Vorspannung des Verschlusses resultierenden Reibung auf die Bau-
teile Ubertragen. Diese Krafte variieren durch die Beschaffenheit der Bauteile.

Quarter-turn fasteners connect components under an elastic preload (frictional connection).
Spring components to produce the preload may be part of the stud or cam.
Forces: The fasteners transmit the tensile loads specified in the Catalog after overcoming the preload.

Lateral forces are transmitted to the components by the friction resulting from the preload of the fastener.
Such forces vary with the conditions of the components.

Funktionsablauf / How it operates

Beim Schliel3en gleitet der Kreuzstift des Verschlusszapfens iber die Rampe des Haltenockens und ge-
langt nach einer Viertelumdrehung in eine Raststellung.

When the fastener is closed the cross pin of the stud rides up the cam and falls into locking detents after a
quarter of a turn.

Verschlusszapfen Haltenocken
Stud Assembly Receptacle

/ Loc-Position
/ Kreuzstift

/
KEZStIﬂ / Cross pin
Cross Pin locking position
-

Offen Geschlossen
Unlocked Locked

1)
gV
=
=
7A
[

Kreuzstift

im Haltenocken
eingerastet (Loc-Position)
Cross pin locked in cam

Durch die 90°-Drehung des Verschlusszapfens wird der Schnellverschluss gedffnet oder geschlossen.
Rotating the stud by 90° unlocks or locks the quick-operating fastener.

Allgemeine Einbauhinweise finden Sie auf der nachsten Seite.

For general installtion instructions refer to the next page.
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Allgemeine Einbauanleitung / General Installation Instructions
( \

P = Plattendicke / Panel thickness

F = Rahmendicke / Frame thickness

G = Gesamtklemmdicke, setzt sich zusammen
aus P + F sowie evtl. Dichtungen,

Auswahl des Verschlusses
Selecting the Fastener

P fam el Lackschichten, Zwischenraumen.
L o ~r Z s Dieses Mal ergibt die Langen-Nr. fir den
'F 7 S Verschlusszapfen in den entsprechenden
L ‘ ; Tabellen der Serien.
Total thickness, consisting P + F as well as of

possible gaskets, paint coats or gaps.
This dimension give the stud length number in
the corresponding series tables.

G=P+F

Einbau / Installation

Verschlusszapfen / Stud

Verschlusszapfen

£

Y 1 X

Bei kurzen, federbelasteten Verschlusszapfen
wird die Verwendung der Montagezange VMZ-2
empfohlen.

For short, spring-loaded stud assemblies, the
use of VMZ-2 pliers is recommended

Verschlusszapfen

.
— I ==
LEY '!é!
Fiihrungsring 2

Grommet

Mit Haltescheibe

With retaini h
Mit Haltescheibe (geschlitzt) ith retaining washer

With retaining washer (slotted)

Haltescheibe-Montagewerkzeug Haltescheibe Verschlusszapfen
mit magnetischem Aufnahmekopf Retaining Washer',  Stud ]
Haltescheibe Verschlusszapfen Magnetic head retaining /

washer mounting tool \

AAA\ﬁg ] {Wm

—tt e — P

Haltescheibe montiert %
Retaining washerflttgd i P

Retaining waéh\er
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Wie finde ich den geeigneten 1/4-Drehverschluss?
How to find the suitable 1/4-Turn Fastener?
Serie Maximale Zugbelastung Seite
Series Maximum Tensile Strength Page
5F 670 N B-7
99F 700 N B-11
50E21 900 N B-15
2600/2700 1.330 N B-21
50E8 3.700 N B-31
D4002 4700 N B-37
991F 10.000 N B-49
\ J
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Serie 5F
~ D
® Zugbelastung max. 670 N, Betriebsbelastung 450 N
® Verschlusszapfen mit Kunststoff-Unterlegscheibe zum Schutz
von dekorativen Oberflachen
® Haltenocken federnd
® Kleine Baugroéle, ideal fur diinne Bleche
® Max. tensile strength 670 N
@ Plastic washer stud assembly to protect decorative surfaces
® Spring-loaded receptacle
T T < 17
" R o
: A ’
. J
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Serie 5F
( A
Ermittlung der Langen-Nr. des Verschlusszapfens:
Determining the stud length number:
Mit Haltescheibe i e o
With retaining Washer “ W“J;'j‘cg—{wu : J%ﬁ
G=P+F ‘ v
Mit FUhrungsring = i
With grommet I = 2 EI
G=P+F+14 &r "
Verschlusszapfen-Langentabelle / Stud Length Table
Gesamt- .
klemmdicke Langen-Nr.
Total Thickness Length-No.
G

0,50 - 0,90 1

0,90 - 1,30 2

1,30 - 1,65 3

1,65 - 2,05 4

2,05 - 2,40 5

2,40 - 2,80 6

2,80 - 3,20 7

3,20 - 3,55 8

3,55 - 3,95 9

3,95 - 4,30 10

4,30 - 4,70 11

4,70 - 510 12

5,10 - 5,45 13

5,45 - 5,85 14

5,85 - 6,20 15

6,20 - 6,60 16

6,60 - 7,00 17

7,00 - 7,35 18

7,35~ 7,75 19

7,75 - 8,15 20

8.15 - 8,50 21

Weitere Langen auf Anfrage / Other lengths upon request
\. J
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Serie 5F - Verschlusszapfen / Stud Assemblies

( N
=
Kreuzschlitz g | | { Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Cross Recess of = \ g Part No.: Material/Finish:
Head AR=E
V5S21-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert,
mit Kunststoffscheibe (PAB)
1 Steel/zinc-plated, CrVI-free,
3 transparent passivated
s with plastic-washer (PAG)
S=6,70 + (0,38 x Langen-Nr.) * Langen-Nr. aus Tabelle
S =6.70 + (0.38 x Length-No). * Length-No. from table
\. J

Verschlusszapfen-Einbauanleitung / Stud Installation Instructions

\
Einbaumale / Installation Dimensions: Zubehor: Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Plattendicke P bis 2,3 Accessories Part No.: Material/Finish:
Panel Thickness P up to 2.3 Haltescheibe V5W3-1AG Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
P . Retaining transparent passiviert,
a = ? W Washer Steel/zinc-plated, CrVi-free,
@ 6: ! .
S 2 _ Haltescheibe ] transparent passivated
Ret. Washer
Plattendicke P liber 2,3
Panel Thickness P over 2.3
o6
F 1. ® ma** 39 ™ 583-2 Stahl rostfrei
[ i vim| | % A‘;Ti‘V 24 Stainless steel
! P85 . -
/ Haltescheibe
/et washer 037! ‘
e
*Bei P bis 1,4: Durchm.5,6 flir Montage ohne Haltescheibe i
iFor P up to 1.4: 5.6 dia.for installation without washer 2
-
Fuhrungsring Snap-In Fiihrungsring 5S72-5-1AA bisP=14/toP=1.4
Plattendicke P bis 2,9
14
Panel thickness P up to 2.9 P
‘ ' Kunststoff (PA6) schwarz
yra 1 ‘r 773 @ 7.8 max Plastic (PAG), black
= ‘
el P8L Flihrungsring
Grommet
Pmax G min
1,4 20
29 35
Plattendicke P liber 2,9
Panel Thickness P over 2.9
86,7
j | 2.9 max.
A i v AR v | 7z
P P95, / Emj
Flhrungsring
Grommet
\_ J
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Serie 5F - Haltenocken / Receptacles
4 )
. I..._.—_.ZG max x Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Niet-/Schraub- \ Part No.: Material/Finish:
befestigung \ ®
Rlclletlstc.:rew ! | \ _‘l
ounting & E =] S V5R2-1AK7 Stahl /
R m—— Zinklamellenbeschichtet
: —T Steel / Magniflake silver
= 25
N
. J
Haltenocken-Einbauanleitung / Receptacle Installation Instructions
4 N

Einbaumalie /
Installation dimensions:

B-10
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Serie 99F

( N

® Zugbelastung max. 700 N, Betriebsbelastung 480 N

@ \ergroRerter Klemmdickenbereich

@ Haltenocken mit AuRengewinde direkt einschraubbar oder mit Mutter
montierbar

@ Gekapselte Ausfuhrung, spritzwassergeschutzt

® Max. tensile strength 700 N

® Increased thickness range

® Receptacles with external thread for direct screwing or with retaining nut
® Encapsulated design, splash-proof

B-11
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4 )
Ermittlung der Langen-Nr. des Verschlusszapfens:
Determining the stud length number:
P G
X 0,5 min
G=P+X
Verschlusszapfen-Langentabelle
Stud Length Table
Gesamtklemmdicke G Verschlusszapfen Langen-Nr.
Total Thickness G Stud Length No.
05— 1,5 01
1,5- 3,0 03
3,0- 45 05
4,5- 6,0 07
6,0- 7,5 09
7,5—- 9,0 11
9,0-10,5 13
10,5-12,0 15
12,0-13,5 17
13,5-15,0 19
Weitere Langen auf Anfrage / Other lengths upon request
\ J
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Serie 99F - Verschlusszapfen / Stud Assemblies
( A
06,3
Schlitzkopf Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Slotted Recess i Part No.: Material/Finish:
Head TN\ o5
eschlossen 3
=y ° ‘S-Gmax vy V99S10-*AG Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
§ T | (99S10-*A1) farblos chromatiert
232 Steel / zinc-plated,
U ! . BL CrVI-free clear chromate
LS B - f_ —7-
faamex 53 4(4( * Langen-Nr. aus Tabelle
— * Length-No. from table
\ S =155 + (0,76 x Langen-Nr) )

Verschlusszapfen-Einbauanleitung / Stud Installation Instructions

Einbaumale / Installation Dimensions: Zubehor: Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
. . Accessories Part No.: Material/Finish:
Plattendicke/Panel Thickness P 0,5 - 3,2
Haltescheibe 2600-SW Stahl / rostfrei
Retaining Stainless steel
174 ] ] Washer
P
Q71" I_LJ_I
* Bei P bis 1,65 mm, 6.5 @ fiir Montage ohne Haltescheibe lovs .
* For P up to 1.65 mm, 6.5 @ for installation without retaining washer ’ ‘
Plattendicke P iiber 3,2 o8
Paanel thickness P over 3.2
40,2
| sl
% T 7 .
P 13,2 max
@71
210
Haltescheibe
\_
Plattendicke P 0,50 - 4,75 Haltescheibe V2600-LW-7 Stahl / rostfrei
Panel Thickness P 0.50 - 4.75 Ret. Washer Stainless steel
21,7
0.251
| -
1“ % [ 12 1% gl g I
P | 5o
o8 Sl |
)l y
Haltescheibe ,il\_:(;
35,7
Artikel-Nr. : Montagewerkzeug )
Part No.: Mounting Tool
A T98-1 fir Haltescheibe
L V2600-LW-7
for Retaining Washer
L V2600-LW-7

B-13
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Serie 99F - Haltenocken / Receptacles

4 )
+2°
8“9" N Artikel-Nr. Material/Oberfléche:
pen ‘,} ‘ Part No.: Material/Finish:
1,410,2
13,5%1 15,5 max
(3 9 N 1 . .
‘& en‘jj 99R10-01A1 Zinkdruckguss / verzinkt,
15 e CrVI-frei farblos chromatiert
2 - Zinc die casting / zinc-
£ 7 plated, CrVI-free clear
T : chromate
. J
4 A
Gekapselt P Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Encapsulated < > Part-No.: Material/Finish:
13,51 18 max
’ /| 1 99E10-01 Zinkdruckguss / verzinkt.
or-05 CrVI-frei farblos chromatiert
s Kapsel: Stahl / rostfrei
a5 —32NS-2A . . . .
3 Zinc die casting / zinc-
plated, CrVI-free clear chromate,
Capsule:
Stainless steel
. J
. )
Sicherungsmuttern / Retaining Nuts Gewindebohrer / Tap
Artikel-Nr./Part No.: Artikel-Nr./Part No.: Material/Oberflache: Artikel-Nr. / Part No.:
99N10-01A1 V15R10-1AF Material/Finish:
23 ' _ 15/32-32NS-2B
g™ %2 NS-28 Gewinde Stahl / verzinkt u.
1-5—5% farblos chromatiert
Steel / zinc-plated,
% clear chromate
\ 15/32-32UNS-2B y
Haltenocken-Einbauanleitung / Receptacle Installation Instructions
4 A
Einbaumale / 1002 __t00°t2° 100°+2°
Installation dimensions: z\/ —017—— — 17— Q17—
E E ’ F P ! |
I 7BR M
@12t02 53407 - V ‘ / min
\/ / f j
: Z
Sicherungsmutter
Retaining nut 19 11+0.1
Anzugsmoment 3 Nm 15 _
L Nut torque 3Nm g BNS—28 )

B-14
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Serie 50E21
e ™
® Zugbelastung max. 900 N, Betriebsbelastung 650 N
@ \erschlusszapfen mit Kunststoff-Unterlegscheibe
zum Schutz von dekorativen Oberflachen
@ Haltenocken federnd in Snap-In und Clip-On Ausflihrung
® Snap-In Flhrungsring zur schnellen Montage des
Verschlusszapfens ohne Haltescheibe
® Max. tensile strength 900 N
@ Stud Assembly with plastic washer to protect decorative surfaces
@ Spring-loaded receptacle as snap-in and clip-on designs
® Snap-in grommet for quick stud installation without retaining washer
1 |
T T 1 I
= &
<& &35
\ J
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Serie 50E21
- a
Haltenocken Typ 1 ,Snap-In®: Haltenocken Typ 2 ,Clip-On*:
Receptacle Type 1 ,snap-in“: Receptacle Type 2 ,clip-on®:
n & ;
b ‘ w Q. IANNAN S 5]
! |
= | g w
&5 o
qﬁ
G = P G = P + F
mit Flhrungsring: mit FUhrungsring:
with grommet: with grommet:
. o
S -
1
G=P+F+1,2
Verschlusszapfen-Langentabelle / Stud Length Table
L G L G L
G - Verschlusszapfen-
\Y hlusszapfen- Verschlusszapfen p
Gesamtklemm- eri%ngzn%Nf_ Gesamtklemm- Léngen-Nr. Gesa(;?(tzifmm- Langen-Nr.
dicke Stud Length No. dicke Stud Length No. Stud LengthTNo. )
Halt: ken Typ 1 . Haltenocken Typ 1 ) Haltenocken Typ
Total thickness Raec:::accle Ty;21 Total thickness Receptacle Type 1 Total thickness Receptacle Type 2
F1,0-2,1 F2,1-3,0
0,50 — 1,10 5 0,50 — 1,10 7 2,30 - 2,90 5
1,10 - 1,70 6 1,10 - 1,70 8 2,90 — 3,50 6
1,70 - 2,30 7 1,70 — 230 9 3,50 - 4,10 7
2,30 - 2,90 8 2,30 - 2,90 10 4,10 — 4,70 8
290 ~ 3,50 9 2,90 — 3,50 1 4,70 - 5,30 9
3,50 — 4,10 10 3,50 — 4,10 12 530 — 5,90 10
410 — 4,70 11 410 — 470 13 590 - 6,50 1k
470 — 530 12 470 — 5,30 14 6,50 — 7,10 12
530 — 5,90 13 530 — 5,90 15 7,10 — 7,70 13
590 — 8,50 14 590 - 6,50 16 7,70 - 8,30 14
6,50 — 7,10 15 6,50 — 7,10 17 8,30 — 8,90 15
710 - 7,70 16 710 - 7,70 18 8,90 - 9,50 16
7,70 — 8,30 17 7,70 — 8,30 19 9,50 —.10,10 17
8,30 —~ 8,90 18 8,30 — 8,90 20 10,10 — 10,70 18
8,90 — 9,50 19 8,90 — 9,50 21 10,70 - 11,30 19
9,50 - 10,10 20 9,50 - 10,10 22 11,30 — 11,90 20
10,10 - 10,70 21 10,10 - 10,70 23 11,90 — 12,50 21
10,76 — 11,30 22 10,70 - 11,30 24 12,50 — 13,10 22
11,30 - 11,90 23 11,30 — 11,90 25 13,10 — 13,70 23
11,90 ~ 12,50 24 11,90 - 12,50 26 13,70 - 14,30 24
12,50 - 13,10 25 12,50 - 13,10 27 14,30 — 14,90 25
13,10 — 13,70 26 13,10 — 13,70 28 14,90 - 1550 26
13,70 - 14,30 27 13,70 — 14,30 29 15,50 — 16,10 27
14,30 - 14,90 28 14,30 — 14,90 30 46,10 — 16,70 28
14,90 ~ 15,50 29 14,90 - 15,50 31 16,70 - 17,30 29
15,50 - 16,10 30 15,50 - 16,10 32 17,30 — 17,90 30
Weitere Langen auf Anfrage / Other length upon request
\
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Serie 50E21 - Verschlusszapfen

4 N N
Schlitzkopf © | Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Slotted Recess ! - Part-No.: Material/Finish:
Head Kunststoff. %
schoibe (PAS) ® 50E21-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
Steel / zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated
50E21-*S Stahl rostfrei
Stainless steel
mit Kunststoffscheibe (PAG6)
L S=11,4 + (0,6 x Léngen-Nr.) with plastic washer (PAG) )
4 )
Kreuzschlitz g Artikel-Nr. : Mateqal/O_bgrﬂache:
Cross Recess - Part-No.: Material/Finish:
Scheibe (PAGY S 50E70-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
l transparent passiviert
mit Kunststoffscheibe (PAG)
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
] » transparent passivated,
with plastic washer (PAG)
P15
\ S=11,40(0,6 x Langen-Nr.) y
( N
Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Sechskant mit
ettty o =_[ ] Part-No.: Material/Finish:
Hex. Slotted Schelbe PAB)/ | s
| 50E90-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
mit Kunststoffscheibe (PAG6)
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated,
with plastic washer (PAG)
\ S =11,4 1 (0,6 x Langen- Nr) y
( N
Innensechskant - Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Hexagonal Recess w0 Part-No.: Material/Finish:
L ] t
Scheibe (PABY / ‘ S 50E60-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
| transparent passiviert
mit Kunststoffscheibe (PAG6)
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
R transparent passivated
" p passivated,
z with plastic washer (PAG)
15| Z
S=11,41 (0,6 x Léngen_Nr.) * Langen-Nr. aus Tabelle / Length-No. from table
. J
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g Fliigelkopf _— Artikel-Nr. : Material/Oberflache: A
Fixed Wing Head - Part-No.: Material/Finish:
13,5 [ ]
L 2l 1 50E21-*WAGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
—— | o8 +0é transparent passiviert
oo BT Steel/zinc-plated, CrVI-free,
‘:f ‘Qf transparent passivated,
e 50E21-*WS Stanhl, rostfrei
102 Stainless steel
'r ===‘—= mit Kunststoffscheibe (PAG)
" with plastic washer (PAG)
\ S=11,40 + (0,6 x Langen-Nr.) J
[ Seitl. Fliigel 35 At _ ) . 3\
- 285 ikel-Nr. : Material/Oberflache:
Offset Fixed ] Part-No.: Material/Finish:
Wing Head 0, cAuLOG ®
o‘ // -~
| , 50E21-*WO0AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
2 transparent passiviert
o PAB) @ Kunststoffscheibe (PAG)
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
@5 N .
3 transparent passivated,
m - with plastic washer (PAB)
S =114+ (0,6 x L&ngen-Nr.)
. J
_ ikel-Nr. : Material/Oberflache:
Sternkopf 3 Part-No.: Material/Finish:
£
Star-Knob 5 ) .
50E80-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
Scheibe (PAGY / é transparent passiviert
: | Steel/zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated
50E80-*CP Stahl rostfrei
Stainless steel
mit Kunststoffscheibe (PA) und Kunststoffgriff
with plastic washer (PAG) and plastic knob
. J
( Artikel-Nr. : Material/Oberflache: )
T-Kopf x Part-No.: Material/Finish:
T-Knob § . . .
50E82-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
Scheibe (PABY /1 f transparent passiviert
Washer (PAB) | T Steel/zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated
50E82-*CP Stahl rostfrei
Stainless steel
mit Kunststoffscheibe (PA) und Kunststoffgriff
with plastic washer (PA6) and plastic knob
\ * Langen-Nr. aus Tabelle / Length No. from table J
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Serie 50E21 - Verschlusszapfen / Stud Assemblies
\lappbuge Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Folding Bail Handle Part-No.: Material/Finish:
50E18-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
| ] transparent passiviert
— 8 » Kunststoffscheibe (PAB)
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated,
with plastic washer (PAB)
\ J
Verschlusszapfen-Einbauanleitung / Stud Installation Instructions
\
Einbaumalie / Installation Dimensions: Zubehor/Acc.: Artikel-Nr.: P Material/Oberflache
. . Flhrungsring Part-No.: P Material/Finish
Fuhrungsring Snap In Grommet
Snap-In Grommet
50S12-0-1AA bis 1,60 Kunststoff (PAG)
P s up to natur
' 9 ' P | 50812-1-1AA 1,70-2,80
1 ©9.1+0,1 ‘ | | 50812-2-1AA 2,90-4,00
| 50S12-3-1AA 4,10-5,30
50812-4-1AA 5,40-6,65
|
___Fahrungsring 152
\ J
[ - Haltescheibe auf A
Haltescheibe Zapten verschiebbar | Artikel-NT. : Material/Oberfliche:
Retaining Washer Part No.: Material/Surface
Bt 4002-SW-SS  Stahl rostfrei
N NN Stainless steel
39,5 +0,2 !
Haltescheibe auf
Zapfen verschiebbar
NS 50W204-01K  Kunststoff (PA6)
) N ‘ I Einsatztemperatur
-40°C - +120°C
‘ Plastic (PAB)
=R Vorteil: diese Haltescheibe kann ohne
Werkzeug montiert werden.
A—laltescheibe [ Washer
Montage siehe Seite B-4
Installation see page B-4 50E2-3BP Stahl rostfrei
*) Bei P bis 2 mm Durchmesser 8 + 0,2 fur stainless steel
*)'\élgpt:%z ?:gemHnilgenggZ?a. for Haltescheibe auf Zapfen nicht verschiebbar
\_installation without retaining washer )
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Serie 50E21 - Haltenocken / Receptacles
( \
Typ 1 Artikel-Nr. : F: Material/Oberflache:
Snap-In - Part-No.: F: Material/Finish:
50E20-1AK7 1,0-2,1  Federstahl /
zinklamellenbeschichtet
/ : 1 Steel / Magniflake silver
% ‘@ m 50E20-2AK7  2,0-30 Federstahl /
- %A’_ 4 + : zinklamellenbeschichtet
Steel / Magniflake silver
N Zugbelastung 250 N max.

L Tensile strength 250 N max. )
( 013,2 )
Typ 2 m1; Artikel-Nr. : F: Material/Oberflache:

Clip-On z E % Part-No.: F: Material/Finish:
13,5 V50R4-2-1AK7 0,8-5,6 Federstahl/
ﬂ#&? zinklamellenbeschichtet
Q. “ @—{ i Steel / Magniflake silver
25 +1
\. J
Haltenocken-Einbauanleitung / Receptacle Installation Instructions
( i \
Clip-On
11 max=
F _@1‘2,7}_05
=
25,4 ma-x N
. J
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Serie 2600/2700
e A
® Zugbelastung max. 1330 N, Betriebsbelastung 900N
® Kleiner Verschluss fur hohe Zugbelastung
® Grolde Auswahl gangiger Ausflihrungen bei Verschlusszapfen und Haltenocken
® Serie 2600: Zylinderkopf; Serie 2700: Senkkopf
® Max. tensile strength 1330 N
® Small-size fastener for high tensile load
® Wide variety of conventional stud assembly and receptacle designs
[

2600 Series: Fillister head; 2700 Series: Flush head
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Serie 2600/2700
N\
Typ1+3 Typ 4
Type 1 +3 Type 4
P G
G P
Wl AR s
I BN : ; A\
i £ ‘ X =05 min.
G= P+F *Bei Typ 3: G = 99 min.
G=P+X
Verschlusszapfen-Langentabelle / Stud Length Table
Gesamt- Verschlusszapfen-Langennr. Gesamt- Verschlusszapfen-Langennr.
Klemmdicke | bei Verwendung von Haltenocken Klemmdicke | bei Verwendung von Haltenocken
Total Thickness Stud length number when Total Thickness Stud length humber when
G using receptacle G using receptacle
Typ1+4 Typ 3

0,75-1,50 1 9,90 - 10,65 1

1,60 - 2,30 2 10,65 - 11,40 2

2,30- 3,05 3 11,40 - 12,20 3

3,05- 3,80 4 12,20 - 12,95 4

3,80 - 4,60 5 12,95 - 13,70 5

4,60-5,35 6 13,70 - 14,50 6

5,35-6,10 7 14,50 - 15,25 7

6,10 - 6,85 8 15,25 - 16,00 8

6,85 - 7,60 9 16,00 - 16,75 9

7,60 - 8,40 10 16,75- 17,50 10

8,40-9,15 11 17,50 - 18,30 11

9,15-9,90 12 18,30 - 19,056 12

9,90 - 10,65 13 19,05 - 19,80 13
10,65- 11,40 14 19,80 - 20,60 14
11,40 - 12,20 15 20,60 - 21,35 15

12,20 -12,95 16 21,35-22,10 16
12,95 - 13,70 17 22,10- 22,85 17
13,70 - 14,50 18 22,85 - 23,60 18
14,50 - 15,25 19 23,60 - 24,40 19
15,25 - 16,00 20 24,40 - 25,15 20
16,00 - 16,75 21 25,15- 25,90 21
16,75 - 17,50 22 25,90 - 26,65 22
17,50 - 18,30 23 26,65 - 27,40 23
18,30 - 19,05 24 27,40 - 28,20 24
19,05 - 19,80 25 28,20 - 28,95 25
19,80 - 20,60 26 28,95 - 29,70 26
20,60 - 21,35 27 29,70 - 30,50 27
21,35- 22,10 28 30,50 - 31,25 28
22,10- 22,85 29 31,25 - 32,00 29
22,85 - 23,60 30 32,00 - 32,75 30
23,60 - 24,40 31 32,75 - 33,50 31
24,40 - 25,15 32 33,50 - 34,30 32
25,15 - 25,90 33 34,30 - 35,05 33
25,90 - 26,65 34 35,05 - 35,80 34
26,65 - 27,40 35 Weitere 35,80 - 36,60 35
27,40 - 28,20 36 Langen auf | 36,60 - 37,35 36
28,20 - 28,95 37 Anfrage. 37,35-38,10 37
28,95 - 29,70 38 Further 38,10 - 38,85 38
29,70 - 30,50 39 lengthon | 38 85 . 39,60 39
30,50 - 31,25 40 request. 39,60 - 40,40 40
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FASTENER TECHNIK

Serie 2600 Verschlusszapfen / Stud Assemblies

. )
Zylinderkopf 913 mex Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
mit Kreuzschlitz 1 Part No.: Material/ Finish
Cross Recess i
Fillister Head 1 ] . .
§*05 ‘ 62 max V26S02-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
. LL 4 geschlossen transparent passiviert
* = l ] tg;;,gi Steel/zinc-plated, CrVI-free,
:}3 | Le63 transparent passivated
- .8
ih , 26S51-* Stahl rostfrei "
M N\ Stainless steel "
' $=18,54+ (0,76 xLangen-Nr.)
. J
4 N
Randelkopf Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Knurled Knob Head Part No.: Material/ Finish
8 o 26S34-* Stahl / verchromt
o § Steel / chrome-plated
\ $=16,76 + (0,76 xLangen-Nr.) )
.. )
_ Fligelkopf Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Fixed Wing Head Part No.: Material/ Finish
V26S04-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,

- transparent passiviert
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated

2600-*SW Stahl rostfrei "
Stainless steel
L S=18,54+ (0,76 xLangen-Nr) * Langen-Nr. aus Tabelle / Lenght No. from Table )

" Zugbelastung 1000 N max.

Max. Tensile strength 1000 N
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Serie 2600 Verschlusszapfen / Stud Assemblies

4 Sternkopf . %? Artikel-Nr. : Material/Oberflache: A
Star Knob :
mox 013 V26S06-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
" s transparent passiviert
mit Kunststoffgriff (PABG)
i ea Steel/zinc-plated, CrVI-free,
Ls transparent passivated
3 with plastic knob
LFJ Hinweis / Note:
r Nicht verwendbar mit gekapselten Haltenocken
L Can not be used with encapsulated receptacles )
( . ) R h
Fliigelkopf Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Wing Knob
V26S07-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
mit Kunststoffgriff (PAG)
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
- transparent passivated
4;‘ with plastic knob
S D
Hinweis / Note:
:—Il Nicht verwendbar mit gekapselten Haltenocken
L Can not be used with encapsulated receptacles )
4 . . R A
Dreieckgriff Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Triangle Knob
V26S08-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
mit Kunststoffgriff (PAG)
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated
with plastic knob
; Hinweis / Note:
| J Nicht verwendbar mit gekapselten Haltenocken
d Can not be used with encapsulated receptacles
. J

* Langen-Nr. aus Tabelle
* Lenght-No. from table

B-24



D-75389 Neuweil
¢ 07055 / 92 90 03 QQQ)ENE’©@QQ)

5= 07055 / 92 90 05

www.benloc.de FASTE N E R TECH N ' K
Serie 2700 Verschlusszapfen / Stud Assemblies
4 )
Senkkopf Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
mit Kreuzschlitz Part No.: Material/ Finish

Cross Recess

Flush Head V27S02-*AGV  Stahl/ verzinkt, CrVI-frei,
o transparent passiviert
% .
S ‘ , Steel/zinc-plated, CrVI-free,
& 28 transparent passivated
\” > P T
.l ‘.' == lﬂ)
$=14,73+(0,76 xLangen-Nr.) * Langen-Nr. aus Tabelle / Length No. from table
. J
4 N
Senkkopf Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
mit Schlitz Part No.: Material/ Finish
Slotted Recess
Flush Head

2700-*S Stahl rostfrei "

Stainless steel '
)

" Zugbelastung 1000 N max.
Max. Tensile strength 1000 N

* Langen-Nr. aus Tabelle / Length No. from table

. J
Verschlusszapfen-Montagezange / Stud Installation Pliers
4 )
Artikel-Nr. / Part No.:
VMZ-2
&
. J
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Serie 2600 Verschlusszapfen-Einbauanleitung / Stud Installation Instructions

- . . . A
Einbaumale / Installation Dimensions: Verschlusszapfen ohne Haltescheibe, unverlierbar
Stud Without Retaining Washer, Retention Type
v : va)
P D
. 271
] | !
* 2 : o — 1# P D
o ] Lew el EE[EE
. J
(" Verschlusszapfen mit Haltescheibe, frei _ _ A
beweglich Haltescheibe 2600-SW Sta_hl rostfrei
S*tud With Retaining Washer, Floating Type Stainless steel
| |
Y o T e xo,s Hinweis / Note:
P D] ‘ Haltescheibe erst ab Verschlusszapfen-
* 271 S 58 Langen-Nr. 5 verwendbar
H Retaining washers can be used from
v % 7 ! {} stud length no. 5 only
P N 0;0 ! 32 max| Haltescheibe ‘6‘4
P D
060—165| ©6,5+0,2 O
\ 165—3,20| @71 +02 )
4 )
Verschlusszapfen mit Haltescheibe, Haltescheibe | V2600-LW-7 Stahl rostfrei
Federtopf fest montiert Stainless steel
Stud With Retaining Washer,
Fixed Spring Cup nicht fiir verchromte Oberflachen
not for chrome-plated surfaces
- | —
P i A VAL )y
? @78 | | Haltescheibe%
* P max. =475 057
. J
4 A
Abgedichtet- nur fiir Serie 2600 Dichtringe ANG6227-B6 Gummi (100° C)
Sealed - only for series 2600 Rubber
Dichtring
AN 6227 B3
75 ‘
P V7 A A A=05-4 i1 ﬁ
ANG6227-B3 Gummi (100°C)
Dichtrin:
Arj stzzg B6 @ Rubber
Haltescheibe
14,5
P=A+075
e
. J
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Serie 2700 Verschlusszapfen-Einbauanleitung / Stud Installation Instructions

\
Einbaumale / Installation Dimensions:
Verschlusszapfen ohne Haltescheibe, unverlierbar
Stud Without Retaining Washer, Retention Type
s
*P’ N @1150,2
r 26502 %
*P=05-3,2
N
. J
. . . h
Verschlusszapfen mit Haltescheibe, frei Haltescheibe 2600-SW Stahl rostfrei
beweglich Stainless steel
Stud With Retaining Washer, Floating Type
los Hinweis / Note:
5 N t=-=¢=- Haltescheibe erst ab Verschlusszapfen-
100°~ Langen-Nr. 5 verwendbar
211+02] 82 max, Retaining washers can be used from
P =t A % " stud length no. 5 only
_ |l |lees+02 i J
2 4
a10
Haltescheibe
. J
Verschlusszapfen mit Haltescheibe, Haltescheibe V2600-LW-7 Stahl rostfrei
Federtopf fest montiert o7 Stainless steel
Stud With Retaining Washer, Qﬁ
Fixed Spring Cup o
Q57
" Haltescheibe V27W01-1AN  Stahl / vernickelt
ontagezange VMZ-2 Montagezange VMZ-2 .
Steel / nickel-plated,
Haltescheibe ' ﬁ Haltescheibe % %
. J
4 )
Artikel-Nr. :
Part No.:
S
y ¢ VMZ-2 Montagezange fiir
Z', Verschlusszapfen
: ot Stud Installation Pliers
T98-1 Montagewerkzeug
fur Haltescheibe
e — V2600-LW-7
e Retaining Washer
Installation Tool
\. J
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Serie 2600/2700 Haltenocken / Receptacles
4 A
Typ 1 b Artikel-Nr. : D: Material/Oberflache:
Tiefgezogen o Part No.: Material/ Finish:
Type 1 - Swaged ' i ' s
. .4 max
V26R6-1AGV 26 Stahl/ verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated
. J
4 A
Typ 1 b Artikel-Nr. : D:  Material/Oberflache:
Gegossen ) Part No.: Material/ Finish:
Type 1 - Cast
18202| {13 max
] V212-12-2FGV 3,3 Hartbronze/verzinkt, CrVI-frei
- w transparent passiviert
t —y 19 Hard Bronze/zinc-plated, CrVI-
free, transparent passivated
v g% €}—J 13 max 212-12S 2,5 Stahl rostfrei
o Stainless steel
26 max
. J
4 )
Typ 1 Artikel-Nr. : D:  Material/Oberflache:
Seitlich abgeflacht Part No.: Material/ Finish:
Type 1 - Flat Sided
Bmax | \212-12N-1FGV 2,5 Hartbronze/verzinkt, CrVI-frei
" transparent passiviert
- sv " Hard Bronze/zinc-plated, CrVI-
- free, transparent passivated
A\ ) Of g - 113
26 max
. J
( Tvo 1 Artikel-Nr. : D:  Material/Oberflache: )
Gekya‘:)selt Part No.: Material/ Finish:
Type 1 - Encapsula- 26R16-1FGV 2,5 Hartbronze/verzinkt, CrVIi-frei
ted transparent passiviert
Hard Bronze/zinc-plated, CrVI-
g ,’u‘ - free, transparent passivated
s Kapsel: Stahl / verzinkt, CrVI-frei
transparent passiviert
| Capsule: Steel/zinc-plated, CrVI-free,
” transparent passivated
26R18-1-1AA 2,5 Stahl rostfrei
\ Stainless steel y
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FASTENER TECHNIK
Serie 2600/2700 Haltenocken / Receptacles

( Artikel-Nr. : Material/Oberflache: )
Typ 3 - Flach SchweiBbuckel Part No.: Material/ Finish:
Niet-/Schraub- oder *ﬂ_gz,s‘ / J Nieten/Schrauben - Rivet/Screw Mounting
SchweiRbefestigung 1 l e V312-12AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
Type 3 - flat N malx 08| [13£02 transparent passiviert
Rivet/Screw or Weld Steel/zinc-plated, CrVI-free,
Mounting transparent passivated
312128 Stahl rostfrei
S— Stainless steel
TS > SchweiRen - Welding
312-12WS Stahl rostfrei
Stainless steel
. J
4 — N
Typ 4 o Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Einlochbefestigung —— Part No.: Material/ Finish
. Type 4 . 14702 | 15,5 max
Single Hole Mounting 135 J 99R10-01A1 Zinkdruckguss/ verzinkt, CrVI-
o108 frei,farblos chromatiert
(ﬁ s zinc-die casting/zinc-plated,
. 32~ 32NS—2A CrVI-free clear chromate
1.2
= 16 max
12
. J
( N
) Typ 4 ) p—— Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Einlochbefestigung m Part No.: Material/ Finish
gekapselt —
. Typed 14702 17,,L, 99E10-01 Zinkdruckguss/ verzinkt, CrVI-frei,
Single Hole Mounting o farblos chromatiert
Encapsulated < ! . . .
5 zinc-die casting/zinc-plated,
o CrVI-free clear chromate
Kapsel / Capsule: Stahl rostfrei
Stainless steel
. J
4 )
Sicherungsmuttern / Retaining Nuts Gewindebohrer - Tap
Artikel-Nr.: Artikel-Nr.: Material/Oberflache: Artikel-Nr.:
Part No.: Part No.: Material/Finish: Part-No.:
99N10-01A1 V15R10-1AF
23 15 32 NS-28 Gewinde Stahl / verzinkt,CrVi-frei 15/32-32NS-2B
] »eo farblos chromatiert
rsmax | | ‘. }'ﬁ Steel/zinc-plated, CrVI-
free, clear-chromate
7N ’
| swjte
B-a Ns;—za
. J
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Haltenocken-Einbauanleitung / Receptacle Installation Instructions
( \

Lochbild fiir Haltenocken Typ 1 + 3
Type 1 + 3 Receptacles Hole Pattern

19+0.1
@127

-

\ J
r } A
Aufnahmebohrung fur H_altenocken Typ 4 10072° 1002 10072
Type 4 Installation Hole <rg17.> <._g17j> emj>
: . — 1
i — L |
‘ .
012102 23107 = ‘ i
: ﬁ ﬁ 2 B7Z
Sicherungsmutter ‘ ,ﬁ
Anzugsmoment 3 Nm 0 110
Nut torque 3 Nm 15 _ 30 NS — 28
\ 32 J
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Serie 50E8
~ D
® Zugbelastung max. 3700 N, Betriebsbelastung 2.600 N
® Toleranzausgleich am Zapfen durch raumsparende Tellerfedern
® Flacher Haltenocken
® Hohe Vorspannung
® Max. tensile strength 3700 N
® Tolerance compensation on stud by space-saving spring washers
® Flat receptacle
® High preload
‘:;,a-w ] \‘-g_:/
. J
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Serie 50E8
7 \
G
P
== :
A | L2277,
N L\-:—(\ I T—h \—f—@
~7 ~
G=P+F
Verschlusszapfen-Langentabelle / Stud Length Table
G L G L
Gesamtklemmdicke Verschlusszapfen-Langennr. Gesamtklemmdicke Verschlusszapfen-Langennr.
Total thickness Stud Length No. Total thickness Stud Length No.
0,50 - 1,10 2 10,70 - 11,30 19
1,10 - 1,70 3 11,30 - 11,90 20
1,70 — 2,30 4 11,90 - 12,50 21
2,30 — 2,90 5 12,50 - 13,10 22
2,80 - 350 6 13,10 — 13,70 23
3,50 - 4,10 7 13,70 - 14,30 24
4,10 — 4,70 8 14,30 - 14,90 25
4,70 — 530 9 14,90 - 15,50 26
530 - 5,90 10 15,50 - 16,10 27
590 - 6,50 1 16,10 - 16,70 28
6,50 - 7,10 12 16,70 — 17,30 29
7,10 - 7,70 13 17,30 - 17,90 30
7,70 — 8,30 14 17,90 — 18,50 31
8,30 — 8,90 15 18,50 — 19,10 32
8,90 - 9,50 16 19,10 — 19,70 33
9,50 - 10,10 17 19,70 - 20,30 34
10,10 — 10,70 18 20,30 — 20,90 35
Weitere Langen auf Anfrage / Other lengths upon request
k J
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( \
Schlitzkopf o _ _ .
Slotted Recess Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Head Part No.: Material/Finish:
5,9 max 5105
geschlossen
50E8-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
Cor] transparent passiviert

Steel/zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated

50E8-*S Stahl rostfrei
Stainless steel "

S=11,4 + (0,6 xL&angen-Nr.)

. J
4 N
Kreuzschlitz 1502 5'5:_ ArtikeI-N.r. : Mater!aI/O_bfarfl.éiche:
Cross Recess Head L Part No.: Material/Finish:
cicwer| |8 50E71-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
. - transparent passiviert
@ : Steel/zinc-plated, CrVI-free,
e ]F . transparent passivated
T
. J
4 )
. i Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Sechskant Schlitz Part No.: Material/Finish:
HeX. SlOtted m:s)j:h}gssen | 3
| 50E91-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
fpd) 25| transparent passiviert
" . Steel/zinc-plated, CrVI-free,
\w - transparent passivated
1 &
. J
4 )
Innensechskant J‘ gl ArtikeI-N.r. : Mater!aI;O_bt_arﬂ.'élche:
Hexagonal Recess 1 Part No.: Material/Finish:
mg:sihﬁsssan 3
_—— | ° 50E61-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
S . ‘ il transparent passiviert
' !25 Steel/zinc-plated, CrVI-free,
¢ . transparent passivated
=
* Langen-Nr. aus Tabelle / Length No. from table
. J

" Zugbelastung 2600 N max. / " Max. Tensile strength 2600 N
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( N
Fliigelkopf Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Fixed Wing Part No.: Material/Finish:
Head
50E8-*WAGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
g transparent passivated
,”, 50E8-*WS Stahl rostfrei !
~ Stainless steel !
8 =11,4 + (0,6 xLangen-Nr.)
. J
4 N
Seitlicher Fliigel 35 . . .
. . 285 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Offset Fixed Wing Part No.: Material/Finish:
Head
i 50E8-*WO0AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
e transparent passiviert
28 Steel/zinc-plated, CrVI-free,
§§ transparent passivated
S=11,4+ (0,6 x Lédngen-Nr.)
. J
Klappbiigel )
u . . .
] . Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Folding Bail Handle Part No.: Material/Finish:
50E19-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
\ Steel/zinc-plated, CrVI-free,
W transparent passivated
. 1 J
( . . . h
Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Sternkopf Part No.: Material/Finish:
Star-Knob
50E81-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated
50E81-*CP Stahl rostfrei "
Stainless steel "
mit Kunststoffgriff - with Plastic Knob
. J
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Serie 50E8 Verschlusszapfen / Stud Assemblies

f N\
T-Kobf Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
-nop — Part No.: Material/Finish:
T-Knob df | =
50E83-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
' transparent passiviert
Steel/zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated
50E83-*CP Stahl rostfrei
Stainless steel "
* mit Kunststoffgriff - with Plastic Knob
\_ J
Verschlusszapfen-Einbauanleitung / Stud Installation Instructions
-
Einbaumalle: Zubehor: Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Accessories: Part No.: Material/Surface
Haltescheibe auf
Zapfen verschiebbar
| | .
S ! % 4002-SW-SS Stahl / rostfrei
| Stainless steel
39,5
1
Haltescheibe auf
Zanior uaremebbar | 50W204-01K  Kunststoff (PA6)

Y]]

Montage siehe Seite B-4
Installation see page B-4

| =
] | (]
Haltescheibe / Washer .

*) Bei P bis 2 mm Durchmesser 8 + 0,2 fir
Montage ohne Haltescheibe

*) For P up to 2 mm 8 + 0,2 dia. for
installation without retaining washer

Plastic (PA6)
Einsatztemperature/ Temperature:
-40°C+ 120°C.

Diese Scheibe kann ohne Werkzeug montiert
werden.
Can be assembled without tool.

50E2-3BP Stahl rostfrei
Stainless steel

Haltescheibe auf Zapfen nicht verschiebbar
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7 - ; - N\
. Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Niet-/Schraub- e, Part-No. Material/Finish
oder SchweiR- = I Nieten/Schrauben - Rivet/S Mounti
. o] - ieten/Schrauben - Rivet/Screw Mounting
befestigung X __ V50R1-1-1AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
RlvetIScrew.or E| Sehe Ausfihrung transparent passiviert
Weld Mounting Steel/zinc-plated, CrVI-free,
- transparent passivated
ki V50R1-1-1BP Stahl rostfrei
~ Stainless steel
SchweiRen - Welding
V50R1-1-2AZ Stahl / verzinkt
Steel / zinc-plated
Ausfihrung A
3,3
i
|
Ausfihrung B
| 3|
2
|
?3,5
\. J

Haltenocken-Einbauanleitung / Receptacle Installation Instructions
( )
Niet-/Schraub- oder SchweiRbefestigung
Rivet/Screw or Weld Mounting

25,410,07

| !
ey e s /s S i —

1 T I

| |
| |
m——c—m
T T

212
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~ D
Zugbelastung max. 4.700 N, Betriebsbelastung 3.100 N

Kleiner Verschluss fur hohe Zugbelastung

Grolde Auswahl gangiger Ausfluhrungen bei Verschlusszapfen und Haltenocken
Begrenzte Aufnahme von Seitenkraften durch die Verwendung metallischer
FUhrungsringe

Haltenocken mit Radialspiel lieferbar

Max. tensile strength 4.700 N

High tensile strength small-size fastener

Wide variety of conventional stud assembly and receptacle designs
Limited reception of lateral forces by the use of metal grommets
Floating receptacles available

‘“ﬁ )
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( \

Auswahlanleitung:

1. Verschlusszapfen Seite B-41 und B-42, Fihrungsring und Sprengring, Seite
B-44 und Haltenocken, Seite B-45 und B-46, wahlen.

2. Haltescheibe ab Verschlusszapfen-Langennummer 5, Seite B-43, wahlen.

3. Verschlusszapfen-Langennummer Gber Gesamtklemmdicke G nach unten
stehender Formel und Tabelle auf Seite B-39 und B-40 ermitteln und anstelle *
in Artikelnummer (z.B. D40S5-*AGV) des Verschlusszapfens einsetzen.

Selecting instructions:

1. Select stud assembly, pages B-41 und B-42, grommet and snap-on retaining
ring, page B-44, and receptacle, pages B-45 amd B-46

2. Select retaining washer, page B-43 for studs from length no. 5

3. Select stud length number from total thickness G using the formula below and

the tables on pages B-39 und B-40 and insert into stud part number instead of
* (i.e. D40S5-*AGV)

Ermittlung der Langennummer des Verschlusszapfens bei Verwendung
des Haltenockens:

Determining the sutd length number when using receptacle:

Typ1+2 Typ 3
P F G F P
OSSR Y m _
Y {15~ o~ '
ISR Sl Qs :
I Y —H|
= L% , I e
Zwischenplatte
G=P+F G =P +F (8,9 min.)
\\ J
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FASTENER TECHNIK

g Bei Verwendung folgender Fuhrungsringe und Haltenocken: A
For using the following grommets and receptacles:
FUhrungsringe, Bund versenkt
Flush Mounting Grommets
D4002-G-AGV D4002-H-AGV
Verschlusszapfen- Verschlusszapfen- Verschlusszapfen-
Gesamt- Langennr. Gesamt- Langennr. Gesamt- Langennr.
bei Verwendung bei Verwendung bei Verwendung
Klemmdicke | von Haltenocken Klemmdicke | von Haltenocken Klemmdicke | von Haltenocken
Stud length Stud length Stud length
Total Thickness| number when Total Thickness| number when Total Thickness| number when
G using receptacle G using receptacle G using receptacle
Typ 1 Typ 2 Typ 3
0,50 - 1,30 - 0,50 - 1,30 - 8,90 - 9,65 2
1,30 - 2,05 - 1,30 - 2,05 2 9,65 - 10,40 3
2,05-2,80 2 2,05 - 2,80 3 10,40 - 11,20 4
2,80 - 3,55 3 2,80 - 3,55 4 11,20 - 11,95 5
3,55 - 4,30 4 3,55 - 4,30 5 11,95- 12,70 6
4,30 - 5,10 5 4,30 - 5,10 6 12,70 - 13,50 7
5,10 - 5,85 6 5,10 - 5,85 7 13,50 - 14,20 8
5,85 - 6,60 7 5,85 - 6,60 8 14,20 - 15,00 9
6,60 - 7,30 8 6,60 - 7,30 9 15,00 - 15,75 10
7,30 - 8,15 9 7,30 - 8,15 10 15,75 - 16,50 11
8,15 - 8,90 10 8,15 - 8,90 11 16,50 - 17,30 12
8,90 - 9,65 11 8,90 - 9,65 12 17,30 - 18,0 13
9,65 - 10,40 12 9,65 - 10,40 13 18,00 - 18,80 14
10,40 - 11,20 13 10,40 - 11,20 14 18,80 - 19,55 15
11,20 - 11,95 14 11,20 - 11,95 15 19,55 - 20,30 16
11,95 - 12,70 15 11,95- 12,70 16 20,30 - 21,10 17
12,70 - 13,50 16 12,70 - 13,50 17 21,10-21,85 18
13,50 - 14,20 17 13,50 - 14,20 18 21,85 -22,60 19
14,20 - 15,00 18 14,20 - 15,00 19 22,60 - 23,40 20
15,00 - 15,75 19 15,00 - 15,75 20 23,40 - 24,15 21
15,75 - 16,50 20 15,75 - 16,50 21 24,15 - 24,90 22
16,50 - 17,30 21 16,50 - 17,30 22 24,90 - 25,65 23
17,30 - 18,00 22 17,30 - 18,00 23 25,65 - 26,40 24
18,00 - 18,80 23 18,00 - 18,80 24 26,40 - 27,20 25
18,80 - 19,55 24 18,80 - 19,55 25 27,20 - 27,95 26
19,55 - 20,30 25 19,55 - 20,30 26 27,95 - 28,70 27
20,30 - 21,10 26 20,30 - 21,10 27 28,70 - 29,50 28
21,10 - 21,85 27 21,10- 21,85 28 29,50 - 30,20 29
21,85 - 22,60 28 21,85 - 22,60 29 30,20 - 31,00 30
22,60 - 23,40 29 22,60 - 23,40 30 31,00 - 31,75 31
23,40 - 24,15 30 23,40 - 24,15 31 31,75 - 32,50 32
24,15 - 24,90 31 24,15 - 24,90 32 32,50 - 33,30 33
24,90 - 25,65 32 24,90 - 25,65 33 33,30 - 34,05 34
25,65 - 26,40 33 25,65 - 26,40 34 34,05 - 34,80 35
26,40 - 27,20 34 26,40 - 27,20 35
27,20 - 27,95 35
. J

Weitere Langen auf Anfrage / further lengths on request
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Bei Verwendung folgender Fuhrungsringe und Haltenocken:
For using the following grommets and receptacles:
Fuhrungsringe, Bund Uberstehend
Plus Flush Mounting Grommets
D4002-N-AGV D4002-O-AGV
D4002-P-AGV D4002-R-AGV
Verschlusszapfen- Verschlusszapfen- Verschlusszapfen-
Gesamt- Langennr. Gesamt- Langennr. Gesamt- Langennr.
bei Verwendung bei Verwendung bei Verwendung
Klemmdicke | von Haltenocken Klemmdicke | von Haltenocken Klemmdicke | von Haltenocken
Stud length Stud length Stud length
Total Thickness| number when Total Thickness| number when Total Thickness| number when
G using receptacle G using receptacle G using receptacle
Typ 1 Typ 2 Typ3
0,50 - 1,30 1 0,50-1,30 2 8,90 - 9,65 3
1,30 - 2,05 2 1,30 - 2,05 3 9,65-10,40 4
2,05-2,80 3 2,05-2,80 4 10,40 - 11,20 5
2,80 - 3,55 4 2,80 - 3,55 5 11,20 - 11,95 6
3,55 - 4,30 5 3,55 - 4,30 6 11,95-12,70 7
4,30 - 5,10 6 4,30 - 5,10 7 12,70 - 13,50 8
5,10-5,85 7 5,10-5,85 8 13,50 - 14,20 9
5,85 - 6,60 8 5,85 - 6,60 9 14,20 - 15,00 10
6,60 - 7,30 9 6,60 - 7,30 10 15,00 - 15,75 11
7,30 - 8,15 10 7,30 - 8,15 11 15,75 - 16,50 12
8,15-8,90 11 8,15-8,90 12 16,50 - 17,30 13
8,90 - 9,65 12 8,90 - 9,65 13 17,30 - 18,0 14
9,65-10,40 13 9,65-10,40 14 18,00 - 18,80 15
10,40 - 11,20 14 10,40 - 11,20 15 18,80 - 19,55 16
11,20- 11,95 15 11,20 - 11,95 16 19,55 - 20,30 17
11,95-12,70 16 11,95-12,70 17 20,30 - 21,10 18
12,70 - 13,50 17 12,70 - 13,50 18 21,10 - 21,85 19
13,50 - 14,20 18 13,50 - 14,20 19 21,85 - 22,60 20
14,20 - 15,00 19 14,20 - 15,00 20 22,60 - 23,40 21
15,00 - 15,75 20 15,00 - 15,75 21 23,40 - 24,15 22
15,75 - 16,50 21 15,75 - 16,50 22 24,15 - 24,90 23
16,50 - 17,30 22 16,50 - 17,30 23 24,90 - 25,65 24
17,30 - 18,00 23 17,30 - 18,00 24 25,65 - 26,40 25
18,00 - 18,80 24 18,00 - 18,80 25 26,40 - 27,20 26
18,80 - 19,55 25 18,80 - 19,55 26 27,20 - 27,95 27
19,55 - 20,30 26 19,55 - 20,30 27 27,95 - 28,70 28
20,30 - 21,10 27 20,30 - 21,10 28 28,70 - 29,50 29
21,10 - 21,85 28 21,10 - 21,85 29 29,50 - 30,20 30
21,85 - 22,60 29 21,85 - 22,60 30 30,20 - 31,00 31
22,60 - 23,40 30 22,60 - 23,40 31 31,00 - 31,75 32
23,40 - 24,15 31 23,40 - 24,15 32 31,75 - 32,50 33
24,15 - 24,90 32 24,15 - 24,90 33 32,50 - 33,30 34
24,90 - 25,65 33 24,90 - 25,65 34 33,30 - 34,05 35
25,65 - 26,40 34 25,65 - 26,40 35
26,40 - 27,20 35
Weitere Langen auf Anfrage / further lengths on request )
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Verschlusszapfen / Stud Assemblies

4 )
chreuzschiizkopt Artikel-Nr. Material/Oberflache:
Part No.: Material/Finish:
By
D40S5-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei
transparent passiviert
Steel/zinc-plated, CrVI-free
[ transp. passivated.
es
kS = 16,00 + (0,76 x Langen-Nr./lenght no.) )
[ Fliigelkopf A
__rugetkop N Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Fixed Wing Head 14 max Part No.: Material/Finish:
D4002-*WAGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei
5+05 transparent passiviert
G ( Steel/zinc-plated, CrVI-free
5 r}i ‘ ﬂ _ transp. passivated.
043
| |, 088
) ———————}=-10,5 max
ﬂ] N
= —f+— —1
S = 16,00 + (0,76 x Langen-Nr./length no.) 18
. ' ' i i J
[ Biigelgriff ki bar 180° )
180° Folding bl Handle ™ Artikel-Nr. Material/Oberflache:
olding Ball Handle Part No.: Material/Finish:
D40S47-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei
si08 transparent passiviert
‘ Steel/zinc-plated, CrVI-free
transp. passivated
| | m;,s
L 105max
N\ 023
C——=—"——")- ]
| N
\ S = 20,57 + (0,76 x Langen-Nr./length no.) y
4 96 N
Innensechskant Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Hex. Recess Ei Part No.: Material/Finish:
o] 987 D40E28-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei
L — transparent passiviert
f Steel/zinc-plated, CrVI-free
@ 4,25 | transp. passivated.
10,6
SW 5/32"
(B.98-209 * Langen-Nr. aus Tabelle Seite B-39 bzw. B-40
. — — * Length-No. from table pages B-39 resp. B-40.
\S = 16,00 + (0,76 x Léangen-Nr./length no.) J
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Serie D4002 - Verschlusszapfen abgedichtet/Stud Assemblies Sealed

4 " )
Kre‘ézs‘:_"':‘z'mpf _ Artikel-N. : Material/Oberflache:
abgedichtet Dichtung Part No.: Material/Surface:
Cross Recess, sealed Gaske
D40S51-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei
transparent passiviert
Steel/zinc-plated, CrVI-free
transp. passivated.
Fir zusatzlich bendtigte Dichtungen siehe Dichtung/Gasket: Velumoid
unten.
For additonally required baskets see below
* Langen-Nr. aus Tabelle Seite B-39 bzw. B-40
\ * Length-No. from table pages B-39 resp. B-40. y
Dichtung zusitzlich zum abgedichteten Dichtung Artikel-Nr. :  Material/Oberflache:
Verschlusszapfen bestellen. Gasket Part No.: Material/Surface.
Gasket has to be ordered in addition to the
sealed stud assembly. N D40S39-1K  Kunststoff (PA6)
Plastic (PAG)
Dichtung D40G11-3K o7 _[os_| _
D40G11-3K EPDM schwarz
AN @ J EPDM black
Dichtung £
D40839-1K
L.L_ G
. J
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Verschlusszapfen-Einbauanleitung/Stud Installation Instructions

\
Zubehor: Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Accessories: Part No.: Material/Surface

Haltescheibe auf
Zapfen verschiebbar
@507 | 4002-SW-SS  Stahl / rostfrei
Stainless steel

VerschluBzapfen

Fahrungsring

__ Haltescheibe

Haltescheibe auf
Zapfen verschiebbar

®11.,5 +03

50W204-01K Kunststoff (PAG)
Plastic (PAB)

Wahlweise ab Verschlusszapfen-Langennummer 5 zu

Montagezange VMZ-2 siehe unten verwenden
VMZ-2 installation pliers see below Alternatively to be used for studs from length no. 5.
. J
4 )
Artikel-Nr. :
Part No.:
Montagezange
VMZ-2 fur Verschlusszapfen
Stud installation pliers
. J
4 )
Artikel-Nr. :
Part No.
Montagewerkzeug
o222zl A _ T26 fur Sprengring
o ] R4G-3
R4G-3 snap-on retaining ring
installation tool
. J
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Serie D4002 - Fuhrungsringe/Grommets

( .. .. . . )
Bund liberstehend, fiir Plattendicke bis 1,65 . . .
. ’ . ’ Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Plus Flush Mounting,for Panel thickness up to 1.65 Part No.: Material/Surface:
107 L o158 3. 8 . .
_ | T D4002-N-AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei
€ m | S transparent passiviert
m 1—% Steel/zinc-plated, VrVI-free
| J ' transp. passivated.
L @12
\ J
4 N
Bund iiberstehend, fiir Plattendicke . . .
von 1,65 bis 2,40 Artikel-Nr. : Materl_aI/OberfIache:
Plus Flush Mounting,for Panel Thickness from Part No.: Material/Surface:
1.65 to 2.40
@‘55 D4002-0-AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei
transparent passiviert
| Steel/zinc-plated, VrVI-free
o transp. passivated.
L‘Q 12
\ J
[ Bund iiberstehend, fiir Plattendick A
und uberstehend, fiir Plattendicke . . . .
von 2,40 bis 3,20 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Plus Flush Mounting,for Panel Thickness from D4002-P-AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei
2.40 to 3.20 -
3158 transparent passiviert
, Steel/zinc-plated, VrVI-free
N ' of ~ transp. passivated.
¢>I12
. J
4 N\
Bund versenkt, fiir Plattendicke bis 1,65 . . -
. ’ . ’ Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Flush Mounting, for Panel Thickness up to 1@.65 Part No.: Material/Surface:
Qo
@15,8 . .
j | D4002-G-AGV  Stahl / verzinkt, CrVI-frei
— ! | 7 | - transparent passiviert
" . » == i Steel/zinc-plated, VrVI-free
u ) | ‘ | 325 transp. passivated.
4,75 12
. J
r - - N
Bund versenkt, fiir Plattendicke
von 1,65 bis 2,18 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Flush Mounting, from Panel Thickness from Part No.: Material/Surface:
1.65t0 2.18 NG
2158 \( D4002-H-AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei
S 0 \ transparent passiviert
;:e: | | T Steel/zinc-plated, VrVI-free
| - y ]— | transp. passivated.
v 43
L < —tew_’l )
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Serie D4002 - Haltenocken/Receptacles

r
Typ 1 - Artikel-Nr. : Material/Oberflache: A
gegossen *ﬂf Part No.: Material/Surface:
Type 1 - Cast R <
id ¥s D214-16FGV  Hartbronze / verzinkt,
! CrVI-frei transparent passiviert
Hard bronze/zinc-plated,
CrVI-free transp. passivated.
|
1 36 max
. J
4 N
Typ 1 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
_ gegossen, Part No.: Material/Surface:
seitlich abgeflacht
Type 1 - Cast
Flat-Sided
: D214-16NFGV Hartbronze/ verzinkt,
CrVI-frei transparent passiviert
o Hard bronze/zinc-plated,
> H CrVI-free transp. passivated.
. J
4 )
Typ 1 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
gegossen, Part No.: Material/Surface:
gekapselt
Eype 1- IC?S; D40R12-1FGV  Hartbronze/ verzinkt,
ncapsulate CrVI-frei transparent passiviert
Hard bronze/zinc-plated,
o CrVI-free transp. passivated.
P os P-P
Kapsel: Messing / verzinkt,
CrVI-frei transparent passiviert
Capsule: Brass
L CrVI-free transparent passivated )
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Serie D4002 - Haltenocken/Receptacles

r x . . I 1
Typ 2 e Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Radialspiel 222 3 Part No.: Material/Surface:
bis 0,75 mm* e — x
€
(Nacken gegossen) o A D244-16FGV  Hartbronze/ verzinkt,
péo - c oat ' CrVI-frei transparent passiviert
(Cast Cam) Hard bronze/zinc-plated,
-~ CrVI-free transp. passivated.
%\ Kéfig/Cage:
B xy Stahl / verzinkt, CrVI-frei transparent passiviert
j ’ i | Steel / zinc-plated, CrVI-free transp. passivated
. J
e Typ 2 ™
Radialspiel Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
bis 0,75 mm* Part No.: Material/Surface:
gekapselt
Up to 0,75 Float D244-16C-FGV Hartbronze/ verzinkt,
Encapsulated CrVI-frei transparent passiviert
Hard bronze/zinc-plated,
N CrVI-free transp. passivated.
% oo Kafig:/Cage:
\: Stahl / verzinkt, CrVI-frei transparent passiviert
w Steel / zinc-plated, CrVI-free transp. passivated
. J
é A
Typ 3 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Flach | Part No.: Material/Surface:
Niet-/Schraub oder _ﬁ%
SchweiBbefestigung < Nieten / Schrauben (A):
Flat E zeor:jee Ausfthrung Rivet / Screw Mounting (A):
ivet/Screw .
or Weld Mounting V50R1-1-1AGV Stahl/v_erzmkt, N
CrVI-frei transparent passiviert
Steel / zinc-plated,
CrVI-free transp. passivated.
;‘ : -
Ausfiihrung A
6323 Schweillen (B):
| Welding (B):
A p)
' V50R1-1-2AZ Stahl / verzinkt, CrVI-frei
Steel / zinc-plated, CrVI-free
Ausfithrung B
|
g
I
®3,5
. J
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Einbauanleitung Fuhrungsringe/Grommet Installation Instructions
( )
Fiihrungsring, Bund iiberstehend Zubehdr: Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Grommet, Plus Flush Mounting Accessories: Part No.: Material/Surface:
P -0 12— 22, g Sprengring R4G-3 Stahl / verzinkt,
: N | 5 Snap-on retaining CrVI-frei transp.
v i A el ] N — ring passiviert
015 Steel / zinc-plated,
Flhrungsring | P max - CrVi-free transp.
D4002-N-AGY 1,65 —ErESSSEETE_EE
D4002-0-AGV 2,40 "~ Sprengring
D4002-P-AGV 3,20
\ )/
N | A
Fihrungsring, Bund versenkt
Grommet, Flush Mounting L -
’P 5 r1316,7*'--2 5 2159
S <
P & Z!
| B
1‘2124-— B max 2,18
Fuhrungsring | Pmax | Bmax =0 12 -
D4002-N-AGY 1,65 1,88 @175 —=]
D4002-0-AGY ‘ 2,18 ‘ 297
Montagewerkzeug T26, siehe Seite S-7
. J
Einbauanleitung Haltenocken/Receptacle Installation Instructions
r D
Lochbild fiir Haltenocken
Typ1,2und 3
Type 1, 2 and 3 Receptacles Hole Pattern
254+0,07 , , .
o1 NN
iz | 7]V
AN\ | AN w
[} | |
. J
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Serie 991F
N

® Zugbelastung max. 10.000 N, Betriebsbelastung 7.000 N
@ Verschluss fur hdchste Zugbelastung und Vorspannung
® Bevorzugte Anwendungen:

Nutzfahrzeuge, Omnibusse, Landmaschinen, Verfahrenstechnik, Heizungsbau etc.

® Max. tensile strength 10,000 N
® Fastener for maximum tensile strength and preload
@ Preferred applications:

Commercial vehicles, coaches, agricultural machinery, chemical engineering,
heating systems, etc.

\3 ¥
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Serie 991F

G

Ermittlung der Langen-Nr. fur Verschlusszapfen bei Verwendung von:

Determining the stud length number when using:

S
¥ 2

P

Haltenocken fiir Niet-, Schraub-
und SchweiBbefestigung/

Rivet, Screw and
Weld Mountin? Receptacles

]

=7
il

T

G=P+F

\éﬁz/f\

N

Haltenocken fiur Winkelbefestigung/
Slide-Mounting Receptacle

Abgedichtete Verschlusszapfen/

Sealed Stud Assemblies

\

-

b4

NN SN
v —1

f ‘—v—% T
G=P+F+3

Haltenocken Clip On
Receptacle Clip On

G LP f E .
V. 4 a I |4
o ({ s i 7\ % (N &Q‘/A e
P, =4
=3,5-4,0
G=P+F+4
Verschlusszapfen-Langentabelle / Stud Length Table
Gesamt- - Gesamt- Gesamt-
Klemmdicke Versf:gu:ns_z,\?f fen Klemmdicke Versf:'“‘:ns_z,j‘rpfe”' Klemmdicke Versf:'“es:_zrjffe”'
Total Thickness | - Stud Length No. foral Thickness |~ stug Lonth No. fotalThickness | - syq Length No.
0,90 - 1,65 1 13,85 - 14,60 18 26,80 - 27,55 35
1,65 - 2,40 2 14,60 - 15,35 19 27,55 - 28,30 36
2,40 - 3,15 3 15,35 - 16,15 20 28,30 - 29,10 37
3,15- 3,95 4 16,15 - 16,90 21 29,10 - 29,85 38
3,95 - 4,70 5 16,90 - 17,65 22 29,85 - 30,60 39
4,70 - 5,45 6 17,65 - 18,40 23 30,60 - 31,35 40
545 - 6,20 7 18,40 - 19,20 24 31,35 - 32,15 41
6,20 - 7,00 8 19,20 - 19,95 25 32,15 - 32,90 42
7,00 - 7,75 9 19,95 - 20,70 26 32,90 - 33,65 43
7,75 - 8,50 10 20,70 - 21,45 27 33,65 - 34,40 44
8,50 - 9,25 11 21,45 - 22,25 28 34,40 - 35,20 45
9,25 - 10,05 12 22,25 - 23,00 29 35,20 - 35,95 46
10,05 - 10,80 13 23,00 - 23,75 30 35,95 - 36,70 47
10,80 - 11,55 14 23,75 - 24,50 31 36,70 - 37,45 48
11,55 - 12,30 15 24,50 - 25,25 32 37,45 - 38,25 49
12,30 - 13,10 16 25,25 - 26,05 33 38,25 - 39,00 50
13,10 - 13,85 17 26,05 - 26,80 34

kWeitere Langen auf Anfrage / Other lengths upon request
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Serie 991F - Verschlusszapfen / Stud Assemblies

\
Schlitzkopf Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Sechskant Part-No.: Material/Finish:
Slotted Recess
Hex Head 991S01-*-1AGV  Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
an I Steel / zinc-plated, CrVI-free,
: transparent passivated
'
‘ SW13 991S01-*-1BP Stahl rostfrei V
25405 DIN 475
¢\ Stainless steel V
_ ) " Zugbelastung 7000 N max.
L $=16,26 + (0,76 x Langen-Nr.) ) Max. Tensile strength 7000 N )
4 N
_ Flugelkopf T e T Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Fixed Wing Head K Part-No.: Material/Finish:
: 29 max
| geschlossen
4 ‘ 991S02-*-1AGV  Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
§H05 transparent passiviert
y BLE Stahl / zinc-plated, CrVI-free,
o transparent passivated
| 15
L] 25 2 250.5
N
%
L S =16,26 + (0,76 x Léangen-Nr.) y
.. ot h
Fliigelkopf i Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
einseitig 2omes] Part-No.: Material/Finish:
Offset Fixed geschlossen -~
Wing H '
ing Head 991S03-*1AGV  Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
Stahl / zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated
b |
. J
Fliigelkopf ) )
ugetkopt 595 max Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
klappbar 180 Part-No.: Material/Finish:
180° Folding v '
Wing Head
991S05-*-1AGV  Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
Stahl / zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated
L S = 16,26 + (0,76 x Langen-Nr./length no.) | - Langen-Nr. aus Tabelle / Length no. from Table )
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~\
Innensechskant Artikel-Nr. : Material/Oberfliche:
Hexagonal Recess Part-No.: Material/Finish:
991S30-*AGV Stahl / verzinkt, CrVI-frei,

transparent passiviert
Stahl / zinc-plated, CrVI-free,
transparent passivated

\ J

< N a

;‘;‘;‘c‘fiﬁb”g;'l e Artikel-Nr. : Material/Oberfléche:
Hanal i - Part-No.: Material/Finish:
N J;/J € 991S2991-*AGV  Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
transparent passiviert
s Stahl / zinc-plated, CrVI-free,
£ s transparent passivated
é‘ / 925 05
L
Nk
>, @,
L S = 15,03 + (0,76 x Langen-Nr.) * Langen-Nr. aus Tabelle / Length no. from Table )
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FASTENER TECHNIK
Serie 991F - Abgedichtete Verschlusszapfen / Sealed Stud Assemblies

[ EinbaumaRe: Zubehdr: Artikel-Nr.: Material/Oberflache: A
Installation Dimensions: Accessories Part-No.: Material/Finish:
Aufnahmeplatte] 991W03-1BP  Stahl, rostfrei
[ stainless steel
o LT, 3
16 max 3
geschlossen
Gummiring ’ %J Aum @
Haltescheibe‘
(wahlweise)
Gummiring 991817-1K NBR schwarz
Rubber gasket (100° max)
505 NBR black
(100° max)
\ J
Verschlusszapfen-Einbauanleitung / Stud Installation Instruction
r
Einbaumale: Zubehor: Artikel-Nr.: Material/Oberflache:
Installation Dimensions: Accessories Part-No.: Material/Finish:
Haltescheibe 991W04-1BP  Stahl rostfrei
Retaining Stainless steel
P Washer
- : | . } , 1,5/
LT e —
-—— -
vt 71 Haltescheibe 991W02-1BP  Stahl / rostfrei
et geschlitzt Stainless steel
/ b Slotted Washer
Hattescheibe %7
(wahlweise) ‘ 0;6*
\ J
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Serie 991F - Haltenocken / Receptacles
( Artikel-Nr. : D:  Material/Oberflache: )
Niet-/Schraub- 12 Part-No.: Material/Finish:
og:;'esstt:ihvlrﬁlli- { I‘ﬁis—“ Nieten / Schrauben / Rivet/Screw Mounting
Rivet) | é}* ] 991R2-1AGV 3,3  Stahl / verzinkt, CrVI-frei,
Screw or Weld N9 )Y 991R2-3AGV 4,1 transparent passiviert
Mountin ‘ Steel / zinc-plated,
9 CrVI-free, transparent
991R2-1BP 3,3  Stahl rostfrei
- o, i 5 Sowanbuie 991R2-3BP 4.1  Stainless steel
g —'f L L L SchweiBen/Welding
e S 991R2-2AZ Stahl / verzinkt
L Steel / zinc-plated )
4 )
Clip-On o 2 Artikel-Nr. : F: Material/Oberfléche:
J7+1 é Part-No. Material/Finish:
1 i
= i
&» 991R6-1AK7 3,5-4,0 Stahl/ Zink-
lamellenbeschichtet
’ & T : Steel / Magniflake
w 3 S (@f}{ 3 silver
v § T =l &
' ‘ — Rahmendicke / Thickness of Frame:
| F = 1,5mm - 3,5mm
‘ 395+1.5
. J
( —26 — A
Winkel- T Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
befestigung L Bl b2 Part-No. Material/Finish:
Side Mounting
991R18-2AG Stahl / verzinkt
Steel / zinc-plated
\ J

Haltenocken-Einbauanleitung / Receptacle Installation Instructions

(" Niet-/Schraub- oder _ _ _ D
SchweiBbefestigung Winkelbefestigung Clip-On
Rivet-/Screw or Side Mounting

Weld Mounting

; 3195
2a6+01 s )|
| & & - |
NN SN\ i 2 SN - N

219 16

B-54



D-75389 Neuweiler UL
. 07055 /92 90 03 QQQ)ENE}©@
m= 07055 / 92 90 05
o www.benloc.de FASTE N E R TECH N ' K

DRUCKVERSCHLUSSE
PUSH BUTTON FASTENERS
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Serie 15F

® Zugbelastung max. 1330 N, Betriebsbelastung 930 N
® Schnelles Offnen und SchlieRen durch Fingerdruck
@ Einfacher Einbau durch Einlochbefestigung

® Max. tensile strength 1330 N
@ Quick opening and closing by a finger push
® Easy installation by single-hole mounting

7‘?
N

Verschlusszapfen-Langentabelle / Stud Length Table

Plattendicke P Langen-Nr.
Panel Thickness P Stud Length No.
0,7- 23 1
23- 38 3
38- 53 5
53- 6,9 7
69- 84 9
84- 99 11
99-11,4 13
11,4 -13,0 15

Weitere Langen auf Anfrage
Other lengths upon request
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Serie 15F - Verschlusszapfen
é 262 \
Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
T Part No.: MaterialFinish:
10 max . 14 o
s+0,5 L A}
' 1581-*-1AD Stahl vernickelt
= Steel nickel plated
’ 232
¥
@79
12,7405
\ §$=22,4+ (0,76 x Langen-Nr.) y

*Langen-Nr. aus Tabelle
*Length-No. from table

Serie 15F - Verschlusszapfen-Einbauanleitung / Stud Installation Instructions

4 . \ . N N\
EinbaumaRe: Zubehor: Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Installation Dimensions: Accessories: Part No.: Material/Finish:

Plattendicke bis 4,8 Haltescheibe 15811-1CJ Stahl rostfrei
082401 Retaining Washer Stainless steel
P Y2 ; 72
0,35
i
Plattendicke uber 4,8
@8,2101

)

NG

N
, &

|
! A 4,8 max % -
p W } Bmax |
! 75
—rs b e e att
2159 Haltescheibe / 12,9

Montagewerkzeug T107-1, siehe unten

]

\. J
( )
Artikel-Nr. :
Part No.:
T107-1 Montagewerkzeug
E : , 3@ fur Haltescheibe
U 15811-1CJ
Installation Tool
for 15511-1CJ
retaining washer
. J
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Serie 15F - Haltenocken / Receptacles
( 100° )
0156 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Part No.: Material/Finish:
! 17‘,5
_ ¢ 218 max V15R13-1-1AB  Zinkdruckguss
{ l Collinox 1010 weil’
' Zinc die casting
S Collinox 1010 white
M12x1
\ J
Haltenocken-Einbauanleitung / Receptacle Installation Instructions
4 )
Einbaumalie: Zubehdr: Artikel-Nr.: Material/Oberflache:
Dimensions: Accessories: Part No.: Material/ Finish:
100° 100° 100° Sechskant- V15R14-1-1AB  Stahl / verzinkt und
217 017 217 mutter farblos chromatiert
1‘—‘—”‘ , . " Steel / zinc-plated,
Y o —— P—p———r 7 s
4@,@123 ety O J ] 7. 7 I Hex Nut clear chromate
—_— ; 2123 7 7 23 min
7 7 .
<7 7
F’; » { 0,5 é,z< »Jé
J 2 ‘ 2109
IM12x1
1 Mutter -
L J
. J
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Folgende Druck-Drehverschliisse sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar:
Following Push-Turn Fasteners are deliverable on request:

Serie 715F Serie 716F

Serie 717F Serie PT10 (720F)
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Serie 816D

Drucken = ZU / Push = LOCKED

90° Drehen = AUF / Turn 90° = UNLOCKED
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Serie 816D

Boizen

Bohrung

Gr08=¢45mm
Gr.11=¢g 7,0 mm
Gr. 16 = ¢ 10,0 mm

Joses" Teil

—— Haltering

Gr.08:12,8 mm
Gr.11:17,6 mm

Gr. 16:26,0 mm Jfestes, Teil

Bohrung Gr.0B:¢ 8mm
Gr11:¢12mm

|_ Gr.16:@ 16 mm

Bohrung

Gr.08:925 mm
Gr.11:925mm
Gr. 16:9 3.4 mm

Federclip

Nieten
(Blindnieten)




Eomes ot 0 BENLOEC"

gl 07055 / 92 90 05 FASTENER TECHNIK
Serie 816D

Merkmale der BI-FIX Druck-Drehverschliisse:

e Einfacher und kostengunstiger Einbau durch Clip-Montage
e Offnen durch eine Vierteldrehung - Schlieen durch Fingerdruck

e Durch kleine BaugrofRe besonders fur Anwendungen der Elektrotechnik/
Elektronik geeignet.

Auswahlanleitung:
1. Langennummer des Bolzens anhand unten stehender Tabelle ermitteln.
2. Federclip und Haltering auswahlen

Characteristics of BI-FIX Push-Turn Fasteners:

e Easy and economic installation by spring clip and stud assembly

e Opening by 1/4-turn - closing by a finger push

e Due to their small size, particularly suited for use in electrical engineering/
electronics

Selection Instructions:

1. Select stud length number from total thickness G using the table below. Insert
stud part number * for ordering.

2. Select spring clip and retaining washer.

(.:'.:L. E -

- o
A/ AN T

¢ = Luftspalt / Gap . \
\\\\ ! \\\\ F_ _ 1

G=P+c+F
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GroRe/Size 08

Auswahlanleitung:

Selection Instructions:

e Bruchlast 300 N, Nennlast 80 N

¢ = Luftspalt / Gap

e Breaking strength 300 N, nominal strength 80 N

1. Langennummer des Bolzens anhand unten stehender Tabelle ermitteln.
2. Federclip und Haltering auswahlen

1. Select stud length number from total thickness G using the table below. Insert
stud part number * for ordering.
2. Select spring clip and retaining washer.

G=P+c+F

NN

Verschlussbolzen-Langentabelle / Stud Length Table

Weitere Langen auf Anfrage

Gesamt-
Klemmdicke Bolzen-Langennr.
Total Thickness| Length No. of Stud
G max. L A
2,90 02 11,20 9,30
3,90 03 12,20 10,30
4,70 04 13,00 11,10
5,60 05 13,90 12,00
6,70 06 15,00 13,10
7,70 07 16,00 14,20
8,90 08 17,20 15,30

further length on request
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FASTENER TECHNIK
GroRe 08 Bolzen / Size 08 Studs

4 )
Linsenkopf / Fillister Head Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Part-No.: Material/Finish:
78
| D08* Messing, vernickelt
tro | Brass, nickel-plated
N
$39 |
> |
- |
. J
4 N
Flugelkopf/ Wing Head Artikel-Nr. : Material/Oberfléche:
Part-No.: Material/Finish:
16,5 *0,3
wo08* Messing, vernickelt
Brass, nickel-plated
N~
~
|
i |
. J
4 N
Randelkopf / Knurled Knob Head
Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
#11 Part-No.: Material/Finish:
LI
T | K08* Messing, vernickelt
Brass, nickel-plated
T i -
L ‘ " 23,9
>
v * Langen-Nr. aus Tabelle / Length no. from table
\. ‘ J

C-11
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GroRe 08 Federclips / Size 08 Spring Clips

f \
26 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
: Part-No.: Material/Finish:
| 9,5
5 0.4 C08/2.6-IX Stahl, rostfrei
- ‘ I stainless steel
+ © —— _—
o S ] | 2
e ! H
#, ‘ 6
\_ J
4 N
@ 3 5 20,4 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
- Part-No.: Material/Finish:
:‘ g‘ RO,5 l -
. o C08/19 Stanhl, verzinkt
'S R1 - Steel, zinc-plated
Q} 5 9,5
b O
Y
o
19
[
\_ J
f \
LA Artikel-Nr. : F Material/Oberflache:
—L 1 R A Part-No.: Material/Finish:
@ | CCO08M4X  05-1,0 Stahl, rostfrei
- CCO08/2IX  10-15 stainless steel
e ] L. o CC08/3-IX 1,5-2,0
BN CCO08/4-IX 20-35
\_ J

C-12
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GroRe 08 Haltering / Size 08 Retaining Washer

( )

Bestimmung des Halterings:

Halteringstarke S = (F + ¢) x 1,25
Aus der Haltering-Tabelle sucht man den Haltering heraus, der dem errechneten Wert am nachsten kommt.

Es ist darauf zu achten, dass der gesamte Spalt mit Halteringen ausgeflllt wird, damit der Bolzen fest und
senkrecht auf dem losen Teil steht. Dadurch wird auBerdem erreicht, dass loses und festes Teil unter Span-
nung stehen, Vibrationen vermieden werden und die Mittelbohrung im festen Teil abgedichtet wird.
Selection of the Retaining Washer:

Thickness of Washer S = (F + ¢) x 1,25

Please select from ,Haltering“-Table the washer, which ist nearest the calculated thickness.
The gap ¢ has to be filled with washers completely

..E —— S
é/__’l.__l__.s| ™~
J
IR - M
F
l
S=(F+c)x1,25
Haltering R Dichtscheibe RW Kopfunterlagscheibe RT

@24 s D24 .9 045 d

- o —— g — -~ | ii

6 = O <

o6 i 07
— . 21
Typ S 9/100Stk Typ d g/100Stk Typ d g/100Stk
R 0508 0.5 1.5 RW 1508 1.5 17 RT 0208 0.2 0.5
R 1208 1.2 3
R 1708 1.7 5
R 2508 25 7
R 3208 3.2 8
R 4808 4.8 15
Material: EPDM Material: EPDM Material: Nylon natur
\. J
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GroRe/Size 11
e N
e Zugbelastung max. 900 N, Betriebsbelastung 300 N
e Max. tensile strength 900 N, operating load 300 N
Auswahlanleitung:
1. Langennummer des Bolzens anhand unten stehender Tabelle ermitteln.
2. Federclip und Haltering auswahlen
Selection Instructions:
1. Select stud length number from total thickness G using the table below. Insert
stud part number * for ordering.
2. Select spring clip and retaining washer.
—d1C=
e
¢ = Luftspalt / Gap I
N I N
NNERINNE
G=P+c+F
Verschlussbolzen-Langentabelle / Stud Length Table
Gesamt-
Klemmdicke Bolzen-Langennr.
Total Thickness Length No. of Stud
G max. L A
4,3 03 16,6 14,4
53 04 17,6 15,4
6,3 05 18,6 16,4
7,5 06 19,8 17,6
8,3 07 20,6 18,4
9,5 08 21,8 19,6
11,3 10 23,6 21,4
13,50 12 25,80 23,60
15,30 14 27,60 25,40
17,30 16 29,60 27,40
19,30 18 31,60 29,40
21,50 20 33,80 31,60
Weitere Langen auf Anfrage 23,30 22 35,60 33,40
Eunher length on request )
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FASTENER TECHNIK
GroRe 11 Bolzen / Size 11 Studs

4 )
Linsenkopf / Fillister Head Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Part-No.: Material/Finish:
@11
~ 1,5 D11* Messing, vernickelt
4 . Brass, nickel-plated
>
-
X
. J
[ Fliigelkopf / Wing Head A
Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
22 N Part-No.: Material/Finish:
b w11* Messing, vernickelt
Brass, nickel-plated
y
L
. J
[ R )
Réndelkopf / Knurled Knob Head
Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
P16 Part-No.: Material/Finish:
L I
K11* Messing, vernickelt
Brass, nickel-plated
>
. —
K B * Langen-Nr. aus Tabelle / Length no. from table
. J
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GrofRe 11 Federclips / Size 11 Spring Clips
f \
Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Part-No.: Material/Finish:
E
C11/3.4 Stahl, verzinkt
Steel, zinc-plated
~
o C11/3.4 IX Stahl, rostfrei
stainless steel
L
\_ J
g a
Ao Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
' \\ 02,5 Part-No.: Material/Finish:
o \\
® (G C1117 Stahl, verzinkt
i c 17 s E— Steel, zinc-plated
' 3 (] 2 ©
- | e T B oW C1117-S Stahl, rostfrei
\ L ©y stainless steel
.i. \
I A
™
t x
. 13,7 0,1
\ J
4 . A » RN \
12902 ad Artikel-Nr. : F Material/Oberflache:
25 Part-No.: Material/Finish:
% cc11/1 0,6-1,2  Stahl, verzinkt
103 CC11/2 1,2-2,0 Steel, zinc-plated
1225 CC11/3 20-28
cc11/4 2,8-38
\_ :/?lr;::l\);r;umber )
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GroRe 11 Federclips / Size 11 Spring Clips
( A 6 =02 \
r 12,007 il L Artikel-Nr. : F Material/Oberflache:
as | 1 Part-No.: Material/Finish:
. ) CC11/1-IX 0,6-1,2 Stahl, rostfrei
I CCM1/2X  12-2,0 Stainless steel
R CCM/3IX  2,0-28
s CC11/41X  28-38
_| E L ¥
\ e y
GroRe 11 Haltering / Size 11 Retaining Washer
¢ )

Bestimmung des Halterings:

Halteringstérke S = (F + ¢) x 1,25

Aus der Haltering-Tabelle sucht man den Haltering heraus, der dem errechneten Wert am nachsten kommt.

Es ist darauf zu achten, dass der gesamte Spalt mit Halteringen ausgefullt wird, damit der Bolzen fest und
senkrecht auf dem losen Teil steht. Dadurch wird au3erdem erreicht, dass loses und festes Teil unter Spannung

Selection of the Retaining Washer:

Thickness of Washer S = (F + ¢) x 1,25

The gap ¢ has to be filled with washers completely.

stehen, Vibrationen vermieden werden und die Mittelbohrung im festen Teil abgedichtet wird.

Please select from ,Haltering“-Table the washer, which ist nearest the calculated thickness.

c — )
@_._.ﬁ .

7 77
F N A

Tt
T
I
0T
T
J\EEENN)

e

A

S=(F+c)x1,25

Haltering R

Dichtscheibe RW

Kopfunterlegscheibe RT

g4 s o4

Material: EPDM

6. T
— ] ———

]

295 214 210
Typ* S g/100Stk Typ d g/100Stk Typ d 9/100Stk
R1711 1.7 10 RW 0511 0.5 13 RT 0211 0.2 1.5
R 2511 25 18 RW 1011 1.0 19
R 4011 4.0 28 RW 1511 1.5 25
R 5011 5.0 37 RW 2011 2.0 31
R 6011 6.0 45

Material: EPDM

Material: Nylon natur
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GroRe/Size 16
e A
e Zugbelastung max. 2700 N, Betriebsbelastung 900 N
e Max. tensile strength 2700 N, operating load 900 N
Auswahlanleitung:
1. Langennummer des Bolzens anhand unten stehender Tabelle ermitteln.
2. Federclip und Haltering auswahlen
Selection Instructions:
1. Select stud length number from total thickness G using the table below. Insert
stud part number * for ordering.
2. Select spring clip and retaining washer.
—1C=
¢ = Luftspalt / Gap i |r
N I I N
NNERINNE
G=P+c+F
Verschlussbolzen-Langentabelle / Stud Length Table
Gesamt-
Klemmdicke Bolzen-Langennr.
Total Thickness Length No. of Stud
G max. L A
6,10 04 22,2 18,4
7,10 05 23,2 19,4
8,10 06 24,2 20,4
10,10 08 26,2 22,4
12,00 10 28,1 24,3
14,00 12 30,1 26,3
166,,3 14 32,4 28,6
18,00 16 34,1 30,3
19,90 18 36,0 32,2
22,00 20 38,1 34,3
35,00 33 51,1 47,3
Weitere Langen auf Anfrage
Lfurther length on request )
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SRBIANITOChs
FASTENER TECHNIK
GroRe 16 Bolzen / Size 16 Studs

4 )
Linsenkopf / Fillister Head Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Part-No.: Material/Finish:
716
2
': /:l D16* Messing, vernickelt
7\1 I‘"-\] Brass, nickel-plated
i
>
=
! |
. J
[ Fliigelkopf / Wing Head A
2515 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
' Part-No.: Material/Finish:
! T
\ >
‘ o w16* Messing, vernickelt
I : I v Brass, nickel-plated
|
< -
. J
[ R )
Réandelkopf / Knurled Knob Head
$10 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
- - Part-No.: Material/Finish:
2
K16* Messing, vernickelt
7 3 Brass, nickel-plated
"\ /
* Langen-Nr. aus Tabelle / Length no. from table
. J
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GroRe 16 Federclips / Size 16 Spring Clips
f \
41x34 0.1 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
~ - Part-No.: Material/Finish:
1 13,3 20,4
i Cc16 Stahl, verzinkt
S s Steel, zinc-plated
T C16-IX Stahl, rostfrei
stainless steel
\_ J
4 N
Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Part-No.: Material/Finish:
18,8
i -
13,3 20,4
i | C16/5.3-IX Stahl, rostfrei
2 o i . | stainless steel
! |
Y
\_ J
( - A . 11 w
. 19.8 N RE Artikel-Nr. : F Material/Oberflache:
BN Part-No.: Material/Finish:
% cc16/1 0,8-1,7 Stahl, rostfrei
) CC16/2 1,7-2,7  Stainless steel
- CC16/3 2,7-3,7
— cC16/4 37-47
\_ J
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FASTENER TECHNIK

19,8

[1[1

14,3

18,3

20,6

17,5

12,5

GrofRe 16 Federclips / Size 16 Spring Clips
N

1e | Artikel-Nr. :

Part-No.:

CC16/1-IX
CC16/2-1X
CC16/3-1X
CC16/4-1X

F

0,8-1,7
1,7-2,7
2,7-37
3,7-4,7

Material/Oberflache:
Material/Finish:

Stahl, rostfrei
Stainless steel

J

GroRe 16 Haltering / Size 16 Retaining Washer

r
Bestimmung des Halterings:

Selection of the Retaining Washer:

Halteringstédrke S = (F + ¢) x 1,25
Aus der Haltering-Tabelle sucht man den Haltering heraus, der dem errechneten Wert am nachsten kommt.

Thickness of Washer S = (F + ¢) x 1,25

Es ist darauf zu achten, dass der gesamte Spalt mit Halteringen ausgefullt wird, damit der Bolzen fest und
senkrecht auf dem losen Teil steht. Dadurch wird auf3erdem erreicht, dass loses und festes Teil unter Spannung
stehen, Vibrationen vermieden werden und die Mittelbohrung im festen Teil abgedichtet wird.

<

~\

r/_’_l_J};l §

v

F N\

N

Hll‘!l\
T
W
W T
ST

T

Please select from ,Haltering“-Table the washer, which ist nearest the calculated thickness.
The gap ¢ has to be filled with washers completely.

S=(F+c)x1,25

Haltering R Dichtscheibe RW Kopfunterlegscheibe RT
955 218 d_ 295 (IL'
o I ess
M~1:1 M~1:1 018 M ~1:1
Typ* S 9/100Stk Typ d g/100Stk Typ d g/100Stk
R 1716 1.7 25 RW 2016 2.0 50 RT 0216 0.2 25
R 2516 25 35
R 4016 4.0 60
R 5616 5.6 90
R 8016 8.0 120

Material: EPDM

Material: EPDM

Material: Nylon natur
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Serie 816D
~ A
Einbauanleitung einrastende Clips (CC*):
Der Federclip wird schrag im Lochausschnitt angesetzt und mit einem einfachen
Werkzeug in den Lochausschnitt eingedruckt.
ansetzen
A =
% Montagewerkzeug
eindriicken
montiert T Y
. y,
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Serie V936F

( )

® Zugbelastung max. 300 N, Betriebsbelastung 200 N

® Gleiches Formloch fur Platte und Rahmen

@ \erschluss in Schlitzkopf- oder Randelkopfausfihrung

@ Anzeige der Verschlussstellung durch Schlitzposition im Verschlusszapfen

® Unverlierbar. Vibrationssicher

® Klemmbereiche von 2,0 bis 4,6 mm

e Offnen und SchlieRen durch eine Vierteldrehung

@ Besonders geeignet fur Anwendungen in elektrotechnischen und elektronischen
Geraten

@ Schneller Einbau ohne Werkzeug- und grofiem Zeitaufwand.

® Max. tensile strenght 300 N

® Same hole shape for panel and frame

@ Fastener as slotted recess or knurled knob head version

® Fastener position indication by stud slot

® Retention type. Vibration-resistant

@ Grip ranges from 2.0 to 4.6 mm

® Unlocking and locking by a quarter of a turn.

@ Particularly for applications in electrotechnical and electronic equipment
® For quick installation without tools.

M
1h

N
%@
7
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Serie V936F
4 )
Schlitzkopf s = Artikel-Nr. : A max.: KIe_mm G: Mater!aI/O_b_erfIéche:
Slotted Recess Part No.: Grip R. G: Material/Finish:
Head @94 . .
—— V936S05-3-1AA 12,6 2,0-3,2  Zapfen, Spiralspannstift:
o8 "‘“I V936S05-4-1AA 15,1 3,3-4,6  Stahl/verzinkt und farblos
chromatiert;
Druckfeder: Stahl rostfrei
Gehause: Zinkdruckguss/
verzinkt,farblos chromatiert.
Stud, spiral brace: Steel/zinc-plated, clear chromate,
Compression spring: Stainless steel,
Casing: Zinc die casting/Zinc-plated, clear chromate
\ J
f )
Rindelkopf Artikel-Nr. : A max.: Klemm G: Material/Oberflache:
Knurled Knob Part No.: Grip R. G: Material/Finish:
Head
V936S11-3-1AA 26,6 2,0-3,2 Zapfen, Gehause:
V936S11-4-1AA 29,2 3,3-4,6 Zinkdruckguss/ verzinkt
und farblos chromatiert.
Druckfeder: Stahl rostfrei
Spiralspannstift: Stahl/
verzinkt, farblos chrom.
Stud, Casing: Zinc die casting/Zinc-plated, clear chromate
Compression spring: Stainless steel,
Spiral brace: Steel/zinc-plated, clear chromate,
. J
Einbauanleitung / Installation Instructions
4 )
Darstellung / Layout Verschlussstellung / Fastener Position
Einset des V hi
Formloch in Platte P P etalling the fastoner Offen / Unlocked
Hole Shape in Panel P %
‘ 7 H B )
1 M
=
g @?
I\
HEW -
\J Geschlossen / Locked
Formloch in Rahmen F . .
. Verschluss in Platte unverlierbar da
Hole Shape in Frame F Fastener retained in panel [ r2ree: - upi ce e
- ;mr‘} ‘ “ﬂf
@_—lwﬁm‘z S «H_@ = N 3 K 3
R j ; \\ KJ
28+01 I Die Position des Schlitzes zeigt die Ver-
- 0 - schlussstellung an
\ The slot indicates the position of the
L ! fastener )
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VORREIBER-VERSCHLUSSE
PAWL LATCHES
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Serie V964L
~ A
® Groler Klemmbereich (Gesamtklemmdicke G bis 15 mm)
® Universell anwendbar
® Geringer Einbauaufwand durch Einlochbefestigung
® Wahlweise Werkzeugbetatigung (Schlitzkopf) oder Handbetatigung (Flugelkopf)
@ Schlieldrichtung rechts

Wide grip range (total thickness G up to 15 mm)

Universally applicable

Easy installation by single-hole mounting

Either tool-operated (slotted recess head) or hand-operated (fixed wing head)
Clockwise locking
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Serie V964L
e \
_ Schlitzkopf 0 225 e Kragenscheibe | Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
mit Kragenscheibe 66 —=/ Part No.: Material/Finish:
Slotted Recess Head
with Limit Washer 248 e i V964L01-1-2AG  Zapfen, Kragenscheibe:

Stahl / verzinkt und

farblos chromatiert

Feder: Stahl rostfrei

Stud, Limit washer:
Steel/zinc-plated, clear chromate
Spring: stainless steel

\. J
4 )
Fliigelkopf 38 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Fixed Wing Head * ] Part No.: Material/Finish:
11
255 V964L01-2-1AG  Zapfen: Stahl / verzinkt und
' farblos chromatiert
M8 Feder: Stahl rostfrei
Fligel: Kunststoff (POM)/schwarz
Stud: Steel/zinc-plated,
clear chromate
Spring: stainless steel
Wing: Plastic (POM) / black
. J
4 A
@ 8,2 F p
F (1.5 min.) P‘ G > I N : AN 3
- | L
(15E1ax) 12,7 l{k T
G=P+F
|
N \ | 1 N Y N N ?
geschlossen %1 offen bis 15 mm Klemmbereich G
 locked S unlocked g total thickness G up to 15 mm
. J
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® Zwei grolRe Klemmbereiche von 1,0 mm bis 18,8 mm zur Auswahl -
stufenlos einstellbar

Zwei verschiedene Kopfformen zur Auswahl

Einfache Einlochbefestigung - geringe Einbaukosten

Schlielrichtung rechts. Verschlusse mit Schlieldrichtung links auf Anfrage.

® Two wide grip ranges from 1.0 mm to 18.8 mm to choose from -
continuously adjustable

Two different head styles available

Easy single-hole mounting - low installation cost

Clockwise locking. Counterclockwise locking fasteners upon request.
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Serie V965L
\
KIF'achbk°'°.f . = Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
fgﬁse{;g T . Part No.: Material/Finish:
Flat Head i
Grip Range ange0s 7 TRGammbersich V965L23-1R1AG  Stahl / verzinkt und farblos
10to 12.2 10 bis122 chromatiert
Steel / zinc-plated,
= clear chromate
Tt
.
Flachkopf 22 Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
Kl7e6mgjbe1r8e|§h ‘ o 505 Part No.: Material/Finish:
’ IS ’
Flat Head
at hed si05 * V965L23-2R1AG  Stahl / verzinkt und farblos
Grip Range | . ;
76 to 188 | [ Klemmbereich Chromatlert
| 7ebis18s Steel / zinc-plated,
, clear chromate
.
4 -
Réndelkopf e T : : - .
Klemmbereich ' Artikel-Nr. : Mater!aI/O_bgrflache.
1.0 bis 12,2 [ Iﬂ}5 Part No.: Material/Finish:
Knurled Knob Head Y
Grip Range 405 V965L1-1R1AG  Stahl / verzinkt und farblos
1.0t0 12.2 Klemmbareieh chromatiert
— 1 : Steel / zinc-plated,
SWE’\ atoscnaibs = clear chromate
ﬁ. ..7/
e
.
Réndelkopf . ' 3
Klemmbereich Artikel-Nr. : Material/Oberflache:
7.6 bis 18.8 Part No.: Material/Finish:
Knurled Knob Head
Grip Range V965L1-2R1AG  Stahl / verzinkt und farblos
7.610 18.8 chromatiert
) Steel / zinc-plated,
; é clear chromate
\-_,:/
k)
\
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Serie VI965L - Einbauanleitung / Installation Instructions
( )

P max. =8 mm

[9]
—
P
[ ]
[y
4

G=P+F

Schliefrichtung rechts
Clockwise locking

geschlossen
locked i

offen l J
unlocked
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