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1. Hinweise zum Gebrauch dieser technischen Dokumentation

Um das Verstandnis dieser technischen Dokumentation und damit deren Nutzung zu
verbessern, lesen Sie bitte die folgenden Seiten.

Beachten Sie immer folgende Regel:

Vor der Nutzung, Montage oder Inbetriebnahme ist unbedingt diese technische
Lo\ Dokumentation zu beachten. Dariiber hinaus sind die allgemeinen sowie ortlichen
Unfallverhitungsvorschriften (UVV) zu befolgen.

1.1 Wer muss die technische Dokumentation kennen

Alle Personen, in deren Arbeitsbereich die Schwingmaschine mit dem Vibrationsmotor
aufgestellt ist, mussen die Bedienungsanleitung vollstandig gelesen und verstanden haben,
insbesondere die Hinweise zur Sicherheit.

Alle Arbeiten an dem Vibrationsmotor dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
vorgenommen werden.

£§ Die Elektrofachkraft muss die Hinweise zum Elektroanschluss kennen.

Das Servicepersonal muss die Wartungs- und Instandsetzungshinweise kennen.

Allgemein gilt:

Jede Person, die an dem Vibrationsmotor arbeitet, muss den Inhalt dieser technischen
Dokumentation kennen. Das Personal muss qualifiziert und eingewiesen sein. Der
Betreiber ist verpflichtet, sein Personal entsprechend zu unterweisen.

Die Bedienungsanleitung gehort zum Lieferumfang des Vibrationsmotors und muss dem
Fachpersonal jederzeit zur Verfligung stehen.

Das Fachpersonal muss entsprechend den Sicherheitsvorschriften ausgebildet und mit den
Sicherheitshinweisen vertraut gemacht worden sein.

1.2 Was ist besonders zu beachten
Bitte beachten Sie, dass die vorliegende technische Dokumentation ...

e im Allgemeinen nicht zertrennt oder verandert werden darf. VVerdnderungen an der
Dokumentation dirfen nur durch FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH durchgefihrt
werden.

o vollstandig und in der Nahe der Schwingmaschine aufzubewahren ist. Fehlende Seiten
oder vollstandige technische Dokumentationen kénnen jederzeit bei FRIEDRICH
Schwingtechnik angefordert werden.

e dem Bedienpersonal des Vibrationsmotors / Schwingmaschine jederzeit zugéanglich
sein muss.

e vom Servicepersonal fir Wartungs- oder Instandsetzungsarbeiten gelesen und
verstanden worden sein muss, bevor am Vibrationsmotor gearbeitet wird.
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e dem technischen Stand des Vibrationsmotors zum Zeitpunkt der Auslieferung
entspricht. Nachtréglich vorgenommene Anderungen miissen ausreichend dokumentiert
und der technischen Dokumentation beigefiigt werden. Dies ist auch gultig fir alle
weiteren von uns mit diesem Vibrationsmotor gelieferten Exemplare der technischen
Dokumentation.

e nicht Teil einer friheren oder bestehenden Zusage, Vereinbarung oder eines
Rechtsverhaltnisses ist oder dieses abdndern soll. Aus dem Kaufvertrag, in dem auch
die vollstdndige und allein gultige Gewahrleistungsregelung enthalten ist, ergeben sich
samtliche Verpflichtungen von FRIEDRICH Schwingtechnik gegentiber dem
Auftraggeber. Diese vertraglichen Gewahrleistungsbestimmungen werden durch die
technische Dokumentation weder erweitert noch beschrankt.

1.3 Erkléarung der verwendeten Piktogramme

Die im Folgenden aufgefiihrten Piktogramme werden verwendet, um Ihnen die Arbeit mit
dieser technischen Dokumentation zu erleichtern und Gesuchtes schneller zu finden.

Geben Sie grundsatzlich alle Warnhinweise an andere Benutzer der Schwingeinrichtung
weiter.

Information

Allgemeine Informationen und Empfehlungen von FRIEDRICH Schwingtechnik. Der

I nebenstehende Absatz fordert das Verstandnis oder erleichtert Ihre Arbeit. Dieser Absatz
muss nicht unbedingt gelesen werden. Eine Nichtberiicksichtigung fuhrt zu keiner
unmittelbaren Gefédhrdung oder Beeintréchtigung.

Prufen und Kontrollieren

Hinweis auf die Notwendigkeit von regelméRigen Kontrollen im Bezug auf
Anschlusskabel und Schraubverbindungen. Die Nichtberuicksichtigung dieses Zeichens
kann mdglicherweise eine Gefahrdung oder einen Schaden verursachen.

Materialschaden vermeiden

Hinweis auf die erhohte Gefahr der Beschadigung des Vibrationsmotors, z.B. durch
Verwendung von falschen Werkzeugen, falschem Fett, Eindringen von Schmutzteilen in
die Antriebselemente, falsche Montagereihenfolge, unsachgemafRen Transport. Der
nebenstehende Absatz muss gelesen und verstanden werden. Die Nichtberiicksichtigung
dieses Zeichens kann moglicherweise eine Gefahrdung oder einen Schaden verursachen.

e

Spezialwerkzeug
Hinweis auf die Notwendigkeit der Verwendung eines Spezialwerkzeuges.

2

Bitte Lesen
Hinweis auf Normen und Schriftstiicke, die gelesen und verstanden sein sollten.

Warnung Allgemein

Dieses Piktogramm beschreibt eine allgemeine Warnung. Hiermit wird auf Gefahren,
mdgliche Fehlfunktionen, nicht bestimmungsgemalie Verwendung oder sonstige Dinge
hingewiesen, die die Arbeitssicherheit betreffen. Der nebenstehende Absatz muss
unbedingt gelesen und verstanden werden. Die Nichtberucksichtigung dieses Zeichens
kann mdglicherweise eine Gefahrdung oder einen Schaden verursachen.

> [

5

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH TK-Betriebsanleitung Vibrationsmotoren Standard R13-190604DA-D



Warnung vor Verletzungsgefahr

Dieses Piktogramm warnt vor einer moglichen Verletzungsgefahr. Hiermit wird auf
Gefahren, nicht bestimmungsgemaéle Verwendung oder sonstige Dinge hingewiesen, die
die Arbeitssicherheit betreffen. Diesem Thema ist besondere Aufmerksamkeit zu widmen
und es sind geeignete VVorsichtsmalinahmen zu treffen. Der nebenstehende Absatz muss
unbedingt gelesen und verstanden werden. Die Nichtberlicksichtigung dieses Zeichens
kann mdglicherweise eine Gefahrdung oder einen Schaden verursachen.

@

Warnung vor Spannung

Dieses Piktogramm warnt vor elektrischer Spannung und den hieraus resultierenden
Gefahren. Gegen diese mussen geeignete Vorsichtsmalnahmen getroffen werden. Der
nebenstehende Absatz muss unbedingt gelesen und verstanden werden. Die
Nichtberucksichtigung dieses Zeichens kann moglicherweise eine Gefdhrdung oder einen
Schaden verursachen.

>

Warnung bei Transport

Dieses Piktogramm warnt vor der erhdhten Gefahrdung, die durch den Transport des
Vibrationsmotors entsteht. Der nebenstehende Absatz muss unbedingt gelesen und
verstanden werden. Die Nichtberuicksichtigung dieses Zeichens kann moglicherweise eine
Geféhrdung oder einen Schaden verursachen.

>

Wichtige Empfehlung

Dieses Piktogramm deutet auf eine wichtige Empfehlung oder Erklarung hin. Der
nebenstehende Absatz sollte gelesen und verstanden werden. Eine Nichtberlicksichtigung
fuhrt zu keiner unmittelbaren Gefahrdung, kann aber die Maschinenfunktion
beeintrachtigen.

oor

2. Allgemeines

2.1 Einsatzbereiche fur Vibrationsmotoren

Vibrationsmotoren sind vorgesehen und geeignet zum Antrieb von Vibrationsanlagen wie z.B.:
Schwingférderrinnen, Schwingrohren, Siebférderern, Siebmaschinen, Wendelforderern,
Sortierautomaten, Ausschlagrosten, Ruttelbdcken, Resonanzfdrderern, Schwingmuhlen,
Fliessbetttrocknern, Bunkerrittler, usw.

Eine andere oder dartber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemal. Fiir hieraus
resultierende Schaden kann kein Anspruch gegen FRIEDRICH Schwingtechnik geltend gemacht
werden.

Zur bestimmungsgemélen Verwendung gehort auch die Beachtung der Bedienungsanleitung und
hieraus im Besonderen die Inspektions- und Wartungsvorschriften.

Die technischen Informationen zu unseren Motoren, wie Typ, Drehzahl, Arbeitsmoment, sowie

Fliehkraft und die elektrischen Werte entnehmen Sie dem Prospekt Vibrationsmotoren oder dem
Motordatenblatt.
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2.1.1 Motorenanordnung und Drehrichtung

e

1 Motor = Kreisschwingung 2 Motoren gegenldufig = Lineare Schwingung

© O

2 Motoren gleichlaufend = Torsionsschwingung

N

2.2. Bestimmungsgemal3e Verwendung

Der Vibrationsmotor ist keine selbststandig funktionsféhige Maschine und ist nur

zusammen mit einer anderen Maschine zum Einsatz bestimmt. Die Inbetriebnahme ist
solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die funktionsfahige Maschine den
Bestimmungen der Maschinenrichtlinie entspricht.

Die Vibrationsmotoren sind ausschlief3lich zum Antrieb einer Schwingeinrichtung

bestimmt.
Die Schwingeinrichtung muss fur die Beanspruchung, die durch den Vibrationsmotor

erzeugt wird, ausgelegt sein.

Vibrationsmotore dirfen nicht ohne Fliehscheiben betrieben werden.
Zur bestimmungsgemélien Verwendung gehort auch die Beachtung der
Bedienungsanleitung.
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3. Sicherheitshinweise

Der Vibrationsmotor darf nur in Betrieb genommen werden, wenn er bestimmungsgeman
mit der betreffenden Maschine mit allen Schutzeinrichtungen zusammengebaut wurde.

Achtung: Bei Handhabung und Arbeiten an dem Vibrationsmotor kénnen die
Fliehgewichte des Vibrationsmotors tberraschend Drehungen ausfihren. Es besteht Stof3-
bzw. Quetschgefahr.

e Umfassender Personenschutz ist nur an den vollstandig geschlossenen
Vibrationsmotoren gewahrleistet

e Der Vibrationsmotor darf nie ohne die Schutzhauben der Fliehgewichte betrieben
werden.

o Der elektrische Anschluss des Vibrationsmotors muss ausreichend gesichert sein.

e Bei beschadigter Isolierung der Anschlussleitung und bei fehlender Abdeckung des
Klemmenkastens besteht Lebensgefahr durch Stromschlag! Derartige Méngel sind
unverzuglich abzustellen.

¢ In explosionsgeféhrdeten Bereichen dirfen nur Ex-geschitzte Vibrationsmotoren
eingesetzt werden. Verwenden Sie hierfur unsere Atex-Motoren.

o Samtliche Wartungs- und Einstellarbeiten am Vibrationsmotor sind grundsatzlich nur
im Stillstand durchzufuhren. Vor Beginn dieser Arbeiten ist sicherzustellen, dass der
Vibrationsmotor nicht irrtimlich oder durch Unbefugte eingeschaltet werden kann.
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4. Transport

Um Gefahrdung von Personen und Beschadigungen des Vibrationsmotors zu vermeiden,

ﬁ ist der Transport des Vibrationsmotors mit entsprechender Vorsicht durchzufiihren! Neben
den folgenden Hinweisen sind die allgemeinen sowie auch die ortlich geltenden
Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften (UVV) zu beachten.

Folgendes ist besonders zu beachten:

« Bei Lieferungen nach Ubersee, oder bei besonderen Versandbedingungen z.B.

@ Transport tiber schlechten oder unbefestigten Stra3en, bei Schiffstransporten oder
Schienenwege,

missen die Fliehscheiben gesichert oder demontiert sein, um Beschédigungen der

Lager durch Transportstolie zu verhindern. Von Seiten FRIEDRICH Schwingtechnik

werden die Fliehscheiben in diesem Fall auf ,,Null* gesetzt. Sind die Fliehscheiben

gesichert, weist ein entsprechender Aufkleber auf dem Motor auf die Sicherung hin.

o Der fachgerechte Einsatz von Transport- und Hebeeinrichtungen muss gewéhrleistet
sein.

e Beim Transport von Vibrationsmotoren auf Paletten sind diese gegen Kippen zu
sichern.

e Zum Anhangen des Vibrationsmotors sind nur die angegossenen Aufhangedsen zu
verwenden. Seile, Schekel usw. diirfen nur an diesen Aufhangetsen angebracht werden.

e Die Hebezeuge missen zugelassen, unbeschédigt und fiir den Transport geeignet sein.

e Es darf kein zusatzliches Gewicht an dem Motor befestigt werden, da die Hebedsen nur
fur das Eigengewicht des Motors ausgelegt sind.

e Bei den kleinsten Vibrationsmotoren ist keine Aufhangedse vorhanden. Hier ist fur den
Transport ein Seil um das Gehduse zu legen.

o Die verwendeten Hebezeuge zum Anheben des Vibrationsmotors missen aus
Sicherheitsgrinden eine zuléssige Tragkraft vom 2fachen des Gewichts des
Vibrationsmotors vorweisen.

e Der Vibrationsmotor darf nur auf seinen Ful3flachen abgestellt werden.
e Transportschaden sind in jedem Fall dem Hersteller zu melden. Auf den unbeschédigten

Zustand der Auflageflachen und der Schutzhauben ist besonders zu achten.

Der Vibrationsmotor darf nicht an den Hauben oder Fliehgewichten aufgehangt

@} werden.

Starke StoRe oder Herunterfallen des Motors beschédigen die Lager und reduzieren die
Lebensdauer des Motors. Setzen Sie solche vorgeschadigten Motoren nicht ein.
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5. Lagerung

Die Vibrationsmotoren sollten bis zur endgultigen Montage entsprechend der
nachfolgenden Spezifikation gelagert werden.

e In geschlossenen trockenen Raumen.

e Bei einer maximalen Umgebungstemperatur von 40°C.

e Erschutterungsfrei, um Beschédigungen der Lager zu vermeiden.

e Der Motor und besonders der Klemmenkasten missen geschlossen sein.

Wird der Vibrationsmotor im Freien gelagert, ist er mit einer unten offenen Plane
abzudecken, damit er vor Feuchtigkeit geschiitzt ist. Die Abdeckung hat so zu erfolgen,
dass eventuell entstehendes Kondenswasser ablaufen kann.

Gegen die Einwirkung von Bodenfeuchtigkeit ist der Vibrationsmotor auf geeignete
Unterlagen aufzusetzen oder im Regal zu lagern.

Bei seemaliger Verpackung des Vibrationsmotors darf bei Transport und Lagerung diese
%j% Verpackung nicht beschadigt oder gedffnet werden.

Achtung: Der Vibrationsmotor darf nur auf seinen Ful3flachen abgestellt werden!
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6. Kurzbeschreibung der Motorkonstruktion

Vollkommen geschlossenes, schwingungssteifes Gehause, mit breiten FiiRen und angegossenen
Rippen fiir die Ubertragung der Fliehkrafte. Fir eine miihelose und gefahrlose Montage sind im
Schwerpunkt der Vibrationsmotoren angegossene Aufhidngedsen angeordnet, um den Motor in jeder
beliebigen Lage anbauen zu konnen. Im Gehduse ist der Stator mit der Wicklung eingeschrumpft. In
den beidseitig angeordneten, massiven Lagerschilden sind die robusten Walzlager eingepresst. Sie sind
mit einer Dauerschmierung ausgestattet und arbeiten vollkommen wartungsfrei*. In den Waélzlagern
lauft die stark dimensionierte Welle mit dem aufgeschrumpften Rotor. Der Wellendurchgang wird
durch Fettnuten und V-Ringe abgedichtet. An den beiderseitigen Wellenenden sind Fliehscheiben fir
die Erzeugung der Fliehkraft angeordnet. Der Vibrationsmotor wird durch zwei Schutzhauben und
Rundschnurringe vollkommen dicht geschlossen. Es kénnen weder Staub noch Feuchtigkeit
eindringen. Der Klemmenkasten ist auf dem Geh&use angeordnet, und wird durch einen
Klemmenkastendeckel vollkommen dicht verschlossen.

*auRer Motoren mit Nachschmierung siehe Kapitel 11.4

(ANANAN L
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6.1 Abweichende Motorkonstruktion der FRIEDRICH Baugréfen 1.3,1.4, 1.5

Die Vibrationsmotoren der BaugrofRe 1.3, 1.4 und 1.5 sind mit einem Aluminiumgehduse und zwei
Stehlagerschilden ausgestattet.
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7. Montage

Die Vibrationsmotoren werden einbaufertig geliefert. Bei der Montage ist folgende
Vorgehensweise zu beachten.

o Lieferung auf Vollstandigkeit uberprufen nach Kapitel 7.1 - Auspacken und
Lieferumfang prufen.

e Transportieren Sie den Vibrationsmotor gemal Kapitel 4 - Transport - zum Einbauort.

o Stellen Sie die Mal3haltigkeit und Eignung des Einbauortes gemal? Kapitel 7.2 -
Einbaurichtlinien - sicher.

e Anbau an die Schwingmaschine nach Kapitel 7.3 - Montage am Einbauort.
o Fliehkrafteinstellung bzw. Einstellung des Arbeitsmomentes nach Kapitel 8.

o Elektrischer Anschluss nach Kapitel 9. Bei Betrieb mit zwei Vibrationsmotoren an
einer Maschine sind zusétzliche Hinweise bei der elektrischen Montage zu beachten.

Wichtig: Vor dem Einbau die Auflageflachen des Vibrationsmotors sowie die
%Z} Anschraubflichen der Schwingmaschine sorgféltig von Farbe, Rost, Fett und Ol befreien.

Z: Grundsatzlich sind bei der Montage von Vibrationsmotoren die 6rtlichen und nationalen
Unfallverhitungsvorschriften (UVV) zu beriicksichtigen.

° Achtung: Wahrend der Einstellung des Arbeitsmomentes kdnnen die Fliehscheiben
m uberraschend Drehungen ausfiihren. Es besteht Sto3- und Quetschgefahr.

7.1 Auspacken und Lieferumfang prifen

Packen Sie den Vibrationsmotor aus und priifen Sie den Lieferumfang anhand des
Lieferscheins.

Entsorgen Sie die Verpackungsmaterialien gemaR den oOrtlich geltenden Entsorgungs-
bestimmungen.

7.2 Einbaurichtlinien

Anforderungen an den Einbauort.

Das Anschlussteil, an welchem der Vibrationsmotor befestigt wird, muss:
e ehen

e schwingungssteif

« frei von Farbe, Rost, Fett und Ol

e und plan bearbeitet sein

12

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH TK-Betriebsanleitung Vibrationsmotoren Standard R13-190604DA-D



7.3 Montage am Einbauort

2

o> [E L

Die Vibrationsmotoren werden wie folgt eingebaut:

Es sind die Einbaurichtlinien gemaR Kapitel 7.2 unbedingt zu beachten.

Fur die Montage der Vibrationsmotore wird ein ebener, schwingungssteifer
Antriebssattel benotigt. Um eine einwandfreie Auflageflache zu erhalten, muss diese
Unterlage mechanisch bearbeitet sein.

StandardmaRig werden die Vibrationsmotoren mit Sechskantschrauben DIN 931-8.8
oder DIN 933-8.8 und selbstsichernden Sechskantmuttern nach DIN 982-8 oder DIN
985-8 befestigt. Es dirfen keine Federringe, Schnorrscheiben oder ahnliches verwendet
werden. Wenn Unterlegscheiben eingesetzt werden, dann sind nur hochfeste Scheiben,
z.B. HV-Scheiben nach DIN 6916 zu verwenden.

Alle Befestigungselemente dirfen nur einmal verwendet werden.

Die Befestigungsschrauben bendtigen eine gewisse Mindestklemmléange, um eine
bleibende Vorspannung zu erreichen. Die Mindestklemmlange sollte mindestens den 3-
fachen Nenndurchmesser betragen. Die Klemmlange ist die Lange zwischen der
Unterseite des Schraubenkopf und der Mutter.

Der benétigte Schraubentberstand errechnet sich nach DIN 13.
Schraubentberstand v = Mutterhohe + 3 x Gewindesteigung P

Vor dem Einbau sind gegebenenfalls die Transportsicherungen zu entfernen, oder bei
demontierten Fliehscheiben, die Fliehscheiben und die Schutzhauben zu montieren.

Beim Einbau ist folgende Reihenfolge zu beachten:

Vibrationsmotor mit Hilfe der angegossenen Aufhéngedsen ausrichten.

Befestigen Sie den Vibrationsmotor mit den vorgeschriebenen Schrauben in Anzahl
und GroRe gemal’ Prospekt oder Motordatenblatt.

Vibrationsmotor einsetzen und Schrauben lose anziehen.

Die Schrauben sind mit einem Drehmomentschlissel mit folgendem Drehmoment
anzuziehen, siehe Kapitel 15 Tabelle 15.1.

15 bis 20 Minuten nach der Inbetriebnahme miissen die Motoren abgeschaltet und
samtliche Motorbefestigungsschrauben mit einem Drehmomentschliissel nachgezogen
werden. Dies muss nach 2 bis 3 Stunden wiederholt werden, sowie nach einem Tag.

Wir empfehlen die Befestigungsschrauben alle 8 Wochen zu kontrollieren.

Achtung: Bei Verwendung ungeeigneter Schrauben und Muttern kann sich der
Vibrationsmotor l6sen und grol3e Schéden verursachen.

Achtung: Wir weisen darauf hin, dass die meisten Stérungen und Ausfalle durch
falsche oder lockere Schraubenverbindungen entstehen!
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7.4 Austausch von Vibrationsmotoren

e Bei paarweisem Einsatz der Vibrationsmotoren an einer Maschine durfen nur zwei
identische Vibrationsmotoren eingesetzt werden. Die Fliehkrafteinstellung beider Motoren
miussen gleich sein.

8. Einstellen der Fliehkraft (genietete Skala)

PP

Die Vibrationsmotoren werden standardmafRig ab Werk mit 100%iger
Fliehkrafteinstellung geliefert.

Auf Kundenwunsch erfolgt die Lieferung ab Werk mit einer anderen
Fliehkrafteinstellung.

Die Fliehkrafteinstellung zur Anderung der Leistung wird wie folgt vorgenommen:

1)
2)

3)

4)

Auf beiden Seiten die Schutzhauben (1) abnehmen.

Die Klemmenschrauben (14) der inneren Fliehscheiben (3) lockern und die Scheiben
in gleicher Richtung von 100 % aus (siehe Warnhinweis) auf die gewiinschte
Position drehen.

Die duReren Fliehscheiben (2) werden durch jeweils eine Passfeder in Position
gehalten.

An den dufReren Fliehscheiben ist ein Markierungsstrich angebracht. Auf den inneren
Fliehscheiben sind Teilstriche mit dazugehdrigen Prozentzahlen auf einer Skala
eingraviert. Jeder Teilstrich entspricht einem gewissen Prozentsatz der
Maximalflienhkraft bzw. des Arbeitsmomentes.

Die Klemmenschrauben (14) der inneren Fliehscheiben wieder festziehen.

Beim Festziehen der Fliehscheiben gelten die Drehmomente gemaR Kapitel 15
Tabelle 15.2.

Die beiden Schutzhauben (1) aufsetzen und tber Kreuz festschrauben, dabei ist
darauf zu achten, dass die beiden Rundschnurringe (9) fur die Schutzhauben sauber
anliegen, nicht klemmen und keine Vorschéadigung durch die Demontage aufweisen.
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Einstellen der Fliehkraft (gelaserte Skala)

Die Vibrationsmotoren werden standardmafig ab Werk mit 100%iger Fliehkrafteinstellung
geliefert.
Auf Kundenwunsch erfolgt die Lieferung ab Werk mit einer anderen Fliehkrafteinstellung.

Die Fliehkrafteinstellung zur Anderung der Leistung wird wie folgt vorgenommen:
1) Auf beiden Seiten die Schutzhauben (1) abnehmen.

2) Die Klemmenschrauben (14) der inneren Fliehscheiben (3) lockern und die Scheiben in
gleicher Richtung von 100 % aus (siehe Warnhinweis) auf die gewiinschte
Fliehkrafteinstellung drehen.

Die dulReren Fliehscheiben (2) werden durch jeweils eine Passfeder in Position gehalten.
Die inneren Fliehscheiben mit der gewiinschten Einstellung (auf der Skizze 95 %)
soweit
drehen, bis der Teilstrich an der Kante der &uReren Fliehscheibe deckungsgleich ist.
Jeder Teilstrich entspricht einem gewissen Prozentsatz der Maximalfliehkraft bzw. des
Arbeitsmomentes.
3) Die Klemmenschrauben (14) der inneren Fliehscheiben wieder festziehen.

Beim Festziehen der Fliehscheiben gelten die Drehmomente gemaR Kapitel 15
Tabelle 15.2.

4) Die beiden Schutzhauben (1) aufsetzen und tber Kreuz festschrauben, dabei ist darauf zu
achten, dass die beiden Rundschnurringe (9) fur die Schutzhauben sauber anliegen, nicht
klemmen und keine Vorschadigung durch die Demontage aufweisen.
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Bitte beachten Sie sorgféltigst, dass die inneren Fliehscheiben auf beiden Seiten der
%j} Vibrationsmotoren auf den gleichen Wert bzw. Teilstrich eingestellt werden mussen.

Sind zwei Vibrationsmotoren vorhanden, missen bei beiden Motoren die
Fliehkrafteinstellungen gleich sein.

Durch ungleiche Einstellung der Fliehscheiben werden groRe unkontrollierbare Querkréfte
erzeugt, welche zu einer Zerstérung des Motors sowie der Schwingmaschine fiihren
konnen.

A Weiterhin kdnnen in der N&he befindliche Personen verletzt oder sonst wie geschadigt
AE werden.

9. Elektrischer Anschluss

e Der Motor darf nur von einem befugten Elektriker angeschlossen werden.
e Beachten Sie beim Anschluss und Betrieb die Vorschriften des zustandigen EVU.
o Stellen Sie die Schutzart IP 66, 65, 69k (je nach Typ) durch sorgfaltiges Abdichten

der Kabelverschraubungen, der Blindstopfen und des Klemmkastendeckels
sicher.

9.1 Anschluss

Das Klemmenbrett im Klemmenkasten kann man wie nachstehend in Stern oder Dreieck anschliefl3en.
Beispiel fiir 230/400 Volt:

Dreieck—Schaltung Stern—Schaltung

- 1 400v

16

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH TK-Betriebsanleitung Vibrationsmotoren Standard R13-190604DA-D



Vor dem Anschluss sind die folgenden Punkte zu beachten:

e Der Vibrationsmotor ist anschlussfertig in Sternschaltung montiert. Bei entsprechender
Netzspannung kann der Vibrationsmotor auch in Dreieckschaltung betrieben werden.

o Jeder Vibrationsmotor ist einzeln Uiber Motorschutzschalter anzuschliefRen.

o Wahrend der Hochlaufzeit des Motors (ca. 3-5 s) fliel3t ein Anlaufstrom vom ca. 9-
fachen des Nennstroms. Die genauen Werte sind im Prospekt oder im Datenblatt
ersichtlich. Die Schitze und Schalter sind entsprechend auszuwahlen.

e Wird der Vibrationsmotor durch hdufiges Ein- bzw. Ausschalten oder durch
Umgebungsbedingungen thermisch stark belastet, sollte zum Schutz des Motors eine
Kaltleiterabschaltung am Motor montiert werden.

e Bei Anschluss von zwei Vibrationsmotoren achten Sie auf gegenlaufige
Drehrichtung.

Sichern Sie die Drehzahlregelung durch geeignete Malinahmen so ab, dass unter keinen
Umstanden die Maximaldrehzahl Gberschritten wird. Es besteht sonst die Gefahr, dass
Maschinen und Personen gefahrdet werden.

.ﬁ Die Spannung und Frequenz des Werksnetzes muss mit den Angaben auf dem

Leistungsschild des Motors lbereinstimmen. Schliel}en Sie die Leiter an das
Klemmenbrett an. Beachten Sie, dass der Motor richtig in Stern oder Dreieck geschaltet
ist. Der Anschluss des Motors am Drehstrom darf nur geerdet erfolgen.

Den Klemmenkasten staub- und feuchtigkeitsdicht verschlieBen. Dazu missen die
Dichtflachen an Klemmkasten und Deckel sauber sein.

Den Vibrationsmotor tiber Motorschutzschalter und Thermo-Relais schalten.

Die Einstellung des Schutzschalters fiir den Dauerbetrieb ist gemaR der Nennstromangabe
auf dem Leistungsschild des Motors vorzunehmen.

9.2 Montage des Anschlusskabels

siehe Betriebsanleitung der mitgelieferten Kabelverschraubung, im Anhang Kabelverschraubung.
Waéhlen Sie die Betriebsanleitung entsprechend der an IThrem Motor eingesetzten Kabelverschraubung
aus. Die Typenbezeichnung ist auf der Kabelverschraubung abgegeben.

Anhang Kabelverschraubung 1: Fabrikat WISKA
Anhang Kabelverschraubung 2: Fabrikat Lapp
Fur CSA Motore bitte nur UL freigegebene Kabelverschraubung verwenden

verbleiben. Schéden bis hin zur vélligen Zerstérung des Motors kénnen die Folge eines
mdglichen Kurzschlusses sein.

e Verlegen Sie die Kabel mit besonderer Sorgfalt und mit ausreichend Reserve
(Kabelschlaufe), um ein Scheuern des Kabels im schwingenden Betrieb zu vermeiden.

%j% e Es dirfen nach Anschluss der Kabel keine Fremdkorper im Klemmenkasten

Beanspruchung nach VDEO0282 Teil 4 Type HO7RN — F oder AO7RN - F.

v e Verwenden Sie ausschlieBlich Gummischlauchleitungen fur schwere mechanische
/ Fur CSA Morore bitte nur UL freigegebenes Kabel verwenden
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Der Motor kann mittels eines Sicherheitsschalters und einer thermischen
Schutzvorrichtung angeschlossen werden.
Es ist wichtig, dass die thermische Schutzvorrichtung (Kaltleiter) separat angeschlossen

wird. Der Anschluss muss auf einer gepriften (genehmigten) Schaltung (nicht tiber den
Spannungsregler) erfolgen.

Bei Dauerbetrieb darf der Strom nicht den Wert (iberschreiten, welcher auf dem
Typenschild aufgefuhrt ist.

Erdung

Der Anschluss des Motors am Stromnetz darf nur geerdet erfolgen.
Die Erdung kann im Klemmenkasten oder durch eine Erdungsklemme am Motorfufl
angeschlossen werden.

Der Klemmenkastendeckel muss nach dem Anschluss sorgféltigst geschlossen werden.
10. Inbetriebnahme

Die Vibrationsmotoren werden mit Hilfe der Seriennummer identifiziert, welche auf dem Typenschild
angegeben ist.

Typenschild

)

FRIEDRICH FRIEDRICH

o ] .
' scnwlus‘rEcuulx Gtk PN | SCIMIGTECHHIN amar c e @n
Q Vimarc Q Vimarc
Vib. Mot. Type:

VAN
A
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Die Vibrationsmotoren erfillen die nachfolgenden technischen Anforderungen:

e Schutzklasse IP 66 / IP69K je nach Ausfiihrung / IP 65 (Vimarc X-Reihe) gemal
EN 60529

e Isolationsklasse F (155°C) gemal DIN EN 60034-1

e Tropenisolation serienmaRig
e Umgebungstemperaturen fiir den Einsatz von -20°C bis +40°C

o Lautstirke bzw. Gerauschpegel <70dB(A) gemal IEC

Vor Inbetriebnahme der Motoren (vor allem nach langerer Lagerung/Stillstand) empfiehlt
es sich, vor der Inbetriebnahme den Isolationswiederstand zu messen.

Hierbei ist zusétzlich zu beachten, dass nach langerer Betriebsdauer ebenfalls der
Mindestisolationswiederstand der Wicklung auf den kritischen Mindestisolationswert
absinken kann.

Gemessen wird der Isolationswiederstand bei einer Spannung von 500V DC

gegen Masse. Dabei wird die Messspannung solange angelegt, bis der Ablesewert keine
Verénderung mehr zeigt.

Der Wert sollte bei 25°C Umgebungs-/Wicklungstemperatur, bei neuwertigen
Wicklungen > 10MOhm erreichen.

Der kritische Isolationswert liegt bei 1MOhm (EN60204-1)

Solange der Motor den kritischen Isolationswiederstand nicht unterschreitet,

kann dieser weiter betrieben werden.

Wird der Wert unterschritten, ist der Motor still zu setzen, ggf. ist die Wicklung
sachgemal zu trocknen oder der Motor instandzusetzen.

Die Messung darf nur von autorisierten Personen durchgefthrt werden.
Nach der Messung ist die Wicklung gegen Masse zu entladen, um einen Spannungsstoss
auszuschlielen.

Vor Inbetriebnahme nach 2-jahriger Lagerung/Stillstand ist das Fett der Motoren

zu wechseln.

Motoren mit FAG Arcanol Food2 Fett sind auch im Betrieb alle 3Jahre neu zu fetten
Es durfen nur Fette verwendet werden geméal Kapitel 11.3.

> >

Beim Dauerbetrieb des Motors darf die Betriebstemperatur an der Oberflache des
Statorgehduses gemessen nicht héher als 80°C sein.

Dies ist konstruktiv erforderlich, um die Fettschmierung im Lager aufrecht zu halten und
die volle Lagerlebensdauer zu erreichen.

Es ist nicht erlaubt, den Motor als eine selbstdndig funktionierende Einheit einzusetzen.
Ein Vibrationsmotor ist immer ein fest montierter Bestandteil einer Maschine. Diese
Maschine ist schwingungssteif konstruiert und zur Umgebung durch eine
Schwingungsisolierung getrennt. (z.B. Federn, Gummipuffer).

> B

19

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH TK-Betriebsanleitung Vibrationsmotoren Standard R13-190604DA-D



10.1 50 Hz - Betrieb

Die Netzfrequenz bestimmt die Drehzahl des Motors.

Die Vibrationsmotoren, die ausgewiesen sind fur den 50 Hz Betrieb, dlrfen nicht an 60
Hz Netzen oder mittels Frequenzumrichter Gber 50 Hz betrieben werden.

Der Betrieb des Motors mit einer Frequenz oberhalb 50 Hz flhrt zu einer erheblichen
Verminderung der Lagerlebensdauer. Die Lager und der Motor kdnnen somit friihzeitig
ausfallen. Weiterhin kann die Schwingmaschine geschéadigt oder zerstort werden.

Die Fliehkraft erhdht sich bei 60 Hz betriebenen Motor um 44 % gegenuber einem mit 50
Hz betriebenen Motor, bei unverénderter Fliehscheibeneinstellung.

Fir den Betrieb in 60 Hz —Netzen setzten Sie unsere fiir 60 Hz geeigneten Motoren
ein.

10.2 60 Hz - Betrieb

Die Netzfrequenz bestimmt die Drehzahl des Motors.

Vibrationsmotoren, die ausgewiesen sind fiir den 60 Hz Betrieb, dirfen nicht mittels
Frequenzumrichter tber 60 Hz betrieben werden.

Der Betrieb des Motors mit einer Frequenz oberhalb 60 Hz flhrt zu einer erheblichen
Verminderung der Lagerlebensdauer. Die Lager und der Motor kdnnen somit friihzeitig
ausfallen. Weiterhin kann die Schwingmaschine geschéadigt oder zerstort werden.

10.3 Frequenzumrichter - Betrieb

Bei Frequenzumrichterbetrieb muss dieser fir den Einsatz der Vibrationsmotoren geeignet
sein. Es muss gewahrleistet sein, das der hohe Anlaufstrom wahrend der Startphase
vollstandig zur Verfligung steht.

Der Betrieb der Motoren Uber der Netzfrequenz von 50Hz oder 60 Hz fiihrt zu einer
erheblichen Verminderung der Lagerlebensdauer. Die Lager und der Motor kénnen
frihzeitig ausfallen. Weiterhin kann die Schwingmaschine geschadigt oder zerstort
werden.

Bei Betrieb der Motoren mit einer zu geringen Frequenz kdnnen die Motoren in die
Eigenfrequenz der Maschine geraten. Die Motoren erreichen dann nicht die Nenndrehzahl
und/oder synchronisieren nicht. Wir empfehlen die Motoren grundsatzlich nicht unterhalb
von 60% der Netzfrequenz zu betreiben. Die minimale Frequenz, mit der eine Maschine
betrieben werden kann, ist jedoch immer abhé&ngig von der Eigenfrequenz der Maschine,
auf die die Motoren keinen Einfluss haben. Berechnen Sie die Eigenfrequenz der
Maschine, um den Frequenzumwandler sicher betreiben zu kénnen, da auch 60% bereits
eine zu geringe Frequenz bedeuten kann.

Der Anlauf der Motoren sollte immer mit voller Netzfrequenz, also 100% Einstellung des
Frequenzumwandlers erfolgen. Nur hierdurch ist eine optimale Synchronisation der
Motoren sichergestellt.
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10.4 Synchronisation

Einer der hdufigsten Einsatzfalle fir Vibrationsmotoren ist der Einsatz von zwei
Vibrationsmotoren, die durch gegenlaufige Drehrichtung eine gerichtete Schwingung

erzeugen.
Da die Motoren nicht mechanisch gekoppelt sind, erfolgt die freie Synchronisation

ausschliel3lich tGber die Frequenz der Motoren. Nach dem Start laufen die Motoren
zunachst nicht synchron an und synchronisieren dann im Betrieb mit der gleichen
Frequenz.
Fur diesen VVorgang darf keine Storfrequenz im Bereich der Antriebsfrequenz vorhanden
sein, da dann eine Synchronisation der Motoren nicht erfolgen kann.
Ursachen flr diese Storfrequenzen, also die nicht erfolgte Synchronisation der Motoren,
kdnnen sein:

- Eine zu hohe Eigenfrequenz der Maschine (zu harte Federn)

- Eine zu weiche, also nicht ausreichend steife Traverse

- Nicht ausreichend steife Maschinenbestandteile

- Eine defekte Maschine (gebrochene Federn, Risse in Korpus oder Traverse)

- Die Maschine schwingt nicht frei oder wird durch feste Anbauteile blockiert

(Dichtgummis, etc.)

Synchronisieren zwei Motoren nicht, erreichen sie nicht die Nenndrehzahl. Die Motoren
haben eine erhohte Stromaufnahme und fallen friihzeitig aus. Weiterhin wird die
Schwingmaschine geschadigt oder zerstort.
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11. Wechsel der Lager

Wir empfehlen, immer beide Lager eines Motors bei einem Lagerwechsel auszutauschen, auch wenn
nur ein Lager defekt sein sollte. Durch ein defektes Lager wird das andere immer mit geschéadigt. Das
zweite Lager wird innerhalb kirzester Zeit ausfallen.

@% Nach jedem 2.tem Lagerwechsel missen zuséatzlich die Lagerschilde ausgetauscht
werden.

11.1 Ausbau der Walzlager

Die LagergroRe entnehmen Sie dem Leistungsschild auf dem Vibrationsmotor. Das
Speziallager kdnnen Sie bei FRIEDRICH Schwingtechnik einschlieBlich des speziellen
Fettes kaufen.

Achtung wir verwenden keine handelstiblichen Standardlager.

11.1.1 fur FRIEDRICH BaugréRen 1.3,1.4,1.5,2.2und 2.4

> w

S

13 (9)(90s

N N

3
B

(g@@ 6 7 10) (5

Beide Schutzhauben (1) entfernen. Stellung der verdrehbaren inneren
Fliehscheiben (3) markieren oder notieren. Befestigungsschrauben (14) der
Fliehscheiben 16sen.

AuRere Fliehscheiben (2) abziehen. Sollte dies Schwierigkeiten machen: In den
Klemmschlitz einen Meilel oder einen starken Schraubenzieher einschlagen,
damit sich der Klemmschlitz weitet.

Passfeder (13) entfernen.

Innere Fliehscheiben (3) abziehen.

Befestigungsschrauben (11) fur das Lagerschild (6) herausschrauben. Mit einem
Gummihammer und leichten Schlégen das Lagerschild (6) aus dem Gehduse (7)
herausschlagen. Hierbei darauf achten, dass sich das Lagerschild nicht verkantet.
Zylinderrollenlager (5) aus dem Lagerschild (6) herauspressen.

Fettscheibe (16) und Stitzscheiben (15) zusammen mit dem Innenring des
Zylinderrollenlagers (5) von der Welle abziehen.

Alle Teile, die wieder verwendet werden, missen gereinigt werden und fettfrei
sein.

Alle Schrauben und Sicherungsscheiben diirfen nicht nochmals verwendet werden.
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11.1.2 fur FRIEDRICH BaugroRen 1.2,2.1,2.3,3.1,3.4,4.0,4.1,4.2,4.7,7.0, 7.1,
7.8,8.0,8.9, 9.0, 10.0 und die VIMARC Baugroflien AX - GX, EN, FN, HN,
KN, GN, GL, AFP - DFP

N e

12

T/

1. Beide Schutzhauben (1) entfernen. Stellung der verdrehbaren inneren
Fliehscheiben (3) markieren oder notieren. Befestigungsschrauben (14) der
Fliehscheiben l6sen.

2. AuRere Fliehscheiben (2) abziehen. Sollte dies Schwierigkeiten machen: In den

Klemmschlitz einen Meilel oder einen starken Schraubenzieher einschlagen,

damit sich der Klemmschlitz weitet.

Passfeder (13) entfernen.

Innere Fliehscheiben (3) abziehen.

5. Falls vorhanden, V-Ring (12) entfernen.

Befestigungsschrauben (10) flr das Lagerschild (6) herausschrauben und in die
Gewindeldcher des Lagerschildes einschrauben und hiermit das Lagerschild (6)
zusammen mit dem Zylinderrollenlager (5) herausdriicken. Hierbei darauf achten,
dass sich das Lagerschild nicht verkantet.

6. Die Schrauben (11) des Lagerdeckels (4) herausschrauben und den Lagerdeckel

entfernen.

Zylinderrollenlager (5) aus dem Lagerschild (6) herauspressen.

8. Distanzring (8) zusammen mit dem Innenring des Zylinderrollenlagers (5) von der
Welle abziehen.

9. Alle Teile, die wieder verwendet werden, missen gereinigt werden und fettfrei
sein.

10. Alle Schrauben und Sicherungsscheiben dirfen nicht nochmals verwendet werden.

~w

~
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11.2 Einbau der Walzlager

- Die Austauschlager von FRIEDRICH Schwingtechnik werden mit dem passenden Fett
I geliefert.

11.2.1 fur FRIEDRICH Baugréoen 1.3,1.4,1.5,2.2und 2.4

- 1. Fettscheibe (16) und dann die Stutzscheiben (15) bis zum Anschlag auf die

I Welle aufschieben.

2. Innenring des neuen Zylinderrollenlagers (5) auf ca. 80°C bis100°C erwarmen

(Olbad oder Kochplatte) und bis zum Anschlag (Fettring) auf die Welle

aufschieben.

Innenring erkalten lassen, damit er auf der Welle fest sitzt.

4. Bohrung des Lagerschildes (6) saubern und mit LOCTITE 270 diinn
bestreichen. AufRenring des Zylinderrollenlagers (5) in die Bohrung des
Lagerschildes (6) einpressen. Darauf achten, dass der Auenring nicht
verkantet.

5. Rollenkdrper des Zylinderrollenlagers mit dem vorgeschriebenen Fett fullen.
Die Fettraume des Lagerschildes (6) zu zwei Drittel mit dem vorgeschriebenen
Fett fullen.

6. Welle ca. 30 mm herausziehen und anschliefRend das Lagerschild (6) mit dem
eingebauten Zylinderrollenlagern (5) auf den Innenring des Lagers
aufschieben, damit eine Zentrierung vorhanden ist.

7. AnschlieBend Lagerschild zusammen mit der Welle bis an die Anfasung des
Gehduses heranschieben.

8. Jetzt alle Befestigungsschrauben (11) einschrauben und gleichmaRig
weiterdrehen.

9. Wahrend des Einbaus immer den Wellenstumpf in beide Richtungen von Hand

drehen, um zu verhindern, das die Rollenkérper des Zylinderrollenlagers sich

%j} auf dem Innenring verkanten. Es kdnnen sonst vorzeitige Lagerschéden

entstehen.

10. Lagerschild gleichmé&Rig bis zum Anschlag einschrauben.

11. Innere Fliehscheibe (3) mit der Skala in der richtigen Lage einbauen.

12. Passfeder (13) montieren.

13. AuRere Fliehscheiben (2) in der richtigen Lage einbauen und
Befestigungsschrauben sofort montieren.

14. Jetzt die inneren Fliehscheiben entsprechend der vorher markierten oder
notierten Stellung einstellen und festschrauben.

Befestigungsschrauben fir Fliehscheiben mit Drehmoment anziehen gemaR
Kapitel 15 Tabelle 15.2

w

Die Klemmenschlitze aller 4 Fliehscheiben mussen in die gleiche Richtung
zeigen:

15. Rundschnurringe (9) um den Flansch des Lagerschildes (6) legen und eventuell an
einigen Stellen ankleben.
16. Schutzhauben (1) montieren.

Wenn mehrere Motoren zugleich repariert werden, ist darauf zu achten, dass die Teile der
einzelnen Motoren nicht vertauscht werden.
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11.2.2 fur FRIEDRICH Baugroen 1.2,2.1, 2.3, 3.1,3.4,4.0,4.1,4.2,4.7,7.0, 7.1,
7.8,8.0,8.9,9.0, 10.0 und VIMARC Baugrofien AX - GX, EN, FN, HN, KN,
GN, GL, AFP - DFP

1. Innenring des neuen Zylinderrollenlagers (5) und Distanzring (8) auf ca. 80°C
bis100°C erwarmen (Olbad oder Kochplatte) und bis zum Anschlag auf die Welle
aufschieben.

2. Innenring und Distanzring erkalten lassen, damit sie auf der Welle fest sitzen.

3. Bohrung des Lagerschildes (6) sdubern und mit LOCTITE 270 diinn bestreichen.
AuBenring des Zylinderrollenlagers (5) in die Bohrung des Lagerschildes (6)
einpressen. Darauf achten, dass der Auf3enring nicht verkantet.

4. Rollenkdrper des Zylinderrollenlagers mit dem vorgeschriebenen Fett flllen. Die
Fettraume des Lagerschildes (6) und des Lagerdeckels (4) zu zwei Drittel mit dem
vorgeschriebenen Fett fullen.

5. Lagerdeckel (4) mit den Befestigungsschrauben (11) auf dem Lagerschild
befestigen.

6. Welle ca. 30 mm herausziehen und anschlie}end das Lagerschild (6) mit dem
eingebauten Zylinderrollenlagern (5) auf den Innenring des Lagers aufschieben,
damit eine Zentrierung vorhanden ist.

7. AnschlieRend Lagerschild zusammen mit der Welle bis an die Anfasung des
Gehduses heranschieben.

8. Jetzt alle Befestigungsschrauben (10) einschrauben und gleichméRig weiterdrehen.

9. Wahrend des Einbaus immer den Wellenstumpf in beide Richtungen von Hand
drehen, um zu verhindern, das die Rollenkdrper des Zylinderrollenlagers sich auf
dem Innenring verkanten. Es kdnnen sonst vorzeitige Lagerschéden entstehen.

10. Lagerschild gleichméaf3ig bis zum Anschlag einschrauben.

%j} 11. Falls notig, einen neuen V-Ring (12) aufschieben. Die Dichtlippen des V-Rings

ebenfalls mit Fett einstreichen.

12. Innere Fliehscheibe (3) mit der Skala in der richtigen Lage einbauen.

13. Passfeder (13) montieren.

14. AuRere Fliehscheiben (2) in der richtigen Lage einbauen und
Befestigungsschrauben (14) festziehen.

15. Jetzt die inneren Fliehscheiben entsprechend der vorher markierten oder notierten
Stellung einstellen und festschrauben.

16. Befestigungsschrauben fir Fliehscheiben mit Drehmoment anziehen geman
Kapitel 15 Tabelle 15.2.

Die Klemmenschlitze aller 4 Fliehscheiben mussen in die gleiche Richtung
zeigen:

- 17. Rundschnurringe (9) um den Flansch des Lagerschildes (6) legen und eventuell
I an einigen Stellen ankleben.
18. Schutzhauben (1) montieren.

Wenn mehrere Motoren zugleich repariert werden, ist darauf zu achten, dass die Teile der
einzelnen Motoren nicht vertauscht werden.
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11.3 Fett

Folgende Fette werden vorzugsweise verwendet:

I A) FAG Arcanol VIB3

B) FAG Arcanol FOOD2

C) Spezielles Kaltefett, wird dort eingesetzt, wo Spezialvibrationsmotoren in
Kélteanlagen dauerhaft bei Umgebungstemperaturen bis —65°C arbeiten.

11.4 Nachschmierung

Einige Typen kénnen auf Anfrage auch mit Nachschmierung ausgeristet werden.

Diese Motoren dirfen nur mit dem Fett und Fettmengen, welches auf dem
Nachschmierungsschild vermerkt ist, nachgeschmiert werden.

12. Ersatzteile und Reparaturen
12.1 Ersatzteile

Verwenden Sie nur Original oder den entsprechenden Normen konforme Ersatzteile.

Bestellen von Ersatzteilen

Um die Lieferung der richtigen Ersatzteile zu gewahrleisten, miissen diese vor dem
Bestellen anhand der Bedienungsanleitung und der entsprechenden Ersatzteilliste genau
identifiziert werden. Somit werden unnétige Zeitverzégerungen, Fehllieferungen und
Ruckfragen durch FRIEDRICH vermieden.

Kontaktaufnahme:
) Telefon: +49 (0)2129 3790-0
@ Fax: +49 (0)2129 3790-37
= E-Mail: info@friedrich-schwingtechnik.de

Bei der Bestellung ist folgendes anzugeben:

¢ Die Vibrationsmotoren Type und Seriennummer. Beide Informationen entnehmen Sie
bitte dem Typenschild.

e Die Bezeichnung des Teiles aus der Ersatzteilliste

e Wichtig! Bitte vergessen Sie nicht, uns die Anzahl oder die Menge des zu bestellenden
Ersatzteiles mitzuteilen.
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12.2 Reparaturen

- e Lassen Sie den Motor beim Hersteller FRIEDRICH-Schwingtechnik reparieren.
I e Achten Sie darauf, dass bei einer Fremdreparatur original Ersatzteile verwendet
werden. Eine Garantie oder weitere Haftung fiir das bestimmungsgemaéRe
Funktionieren des Motors wird von FRIEDRICH-Schwingtechnik in diesem Fall
abgelehnt

13. Garantie

FRIEDRICH leistet vom Lieferdatum an 1 Jahr Garantie fir alle neuen
Vibrationsmotoren.

Die Garantie erlischt wenn:

e Eine nicht bestimmungsgemafe Verwendung vorliegt.

Der Motor an einer schadhaften Maschine betrieben wird.

Der Motor nicht richtig oder mit der falschen Spannung angeschlossen worden ist.
Durch falschen oder fehlenden elektrischen Schutz der Motor Schaden genommen hat.
Der Motor am Frequenzumwandler betrieben wurde und nicht die Schutzvorkehrungen
gemall Abschnitt 9.1 beachtet wurden.

An dem Motor Anderungen vorgenommen worden sind, welche die Wirkung des
Motors beeinflussen kénnen.

Der Motor ohne Fliehscheiben betrieben wurde.

Wahrend des Transports Schaden entstanden ist.

Der Motor nicht nach den Hinweisen in Abschnitt 7 montiert worden ist.

Der Motor mit gedffnetem Klemmenkastendeckel, nicht dicht angeschraubten
Schutzhauben, einem falschen Kabel bzw. undichtem Kabelanschluss betrieben wird.

Lassen Sie daher im Zweifelsfall den Motor beim Hersteller FRIEDRICH-
Schwingtechnik reparieren.
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14. Stromlaufplane
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Anhang Kabelverschraubung 1

=
WISKA FX
WISIEA |

make power smile

EMSKV-L Datenblatt / data sheet
Produkt / EURO-SPRINT Kabelverschraubung mit langen metr. AnschluBgewinde,
nach EN 50262, mit O-Ring am AnschluBgewinde
product EURO-SPRINT cable gland with long metric connection thread,
to EN 50262, with connection thread gasket
Material / material Messing vernickelt / brass nickel-plated

Klemmkafig: Polyamid / clamping cage: polyamide
Dichtungen: EPDM / gaskets: EPDM

Schutzart / IP 68 bis 5 bar ( 30 min )

protection specification 1P 68 to 5 bar{ 30 min )
Temperaturbestandigkeit / -20°C bis 100°C , kurzzeitig bis ca.120°C
temperature resistance -20°C to 100°C , intermittent up to approx. 120°C
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[mm] [mm] [Nm] [mm] [mm] | [mm] ] [mm] § [mm] § [mm]
EMSKV-L 12] M12x1,5 3-7 A 5.0 3 30-37 12 3 15,5 16 18 a0 65008
EMSKV-L 16] M16x1.5 45-10 A 7.5 3 3a-41 12 3 18 20 22 50 65009
EMSKV-L 20| M20x1,5 6-13 A 10,0 3 35-43 12 3 20,5 24 27 a0 65010
EMSKV-L 251 M25x1.5 9-17 A 15,0 5 38 -47 12 35 225 29 32 a0 65011
EMSKV-L 32| M32x1,5 13-21 A 200 s, 43-51 15 35 245 36 40 25 65012
EMSKV-L 40] M40x1,5 16-28 A 25,0 9 21-62 15 4.5 3o 46 a1 10 65013
EMSKV-L 50] M50x1.5 21-35 A 300 B 57-68 15 5 37 55 61 10 65014
EMSKV-L 63] MB3x15 34 -48 A 30,0 6 61-72 15 6 405 68 75 10 65015

Die Ercstelung des Datenblattes 2doigte nach bestem Wissen und Gewissen. Ene Gewdhr kann =doch nicht ubemommen werden Teshnische Anderungen vorbehaiten
The correciness of daia has been made (o the best of our knowiedge and no responsibiity is accepred Technical mprovement resenced Fl'l‘l)ci I ﬂtlnu‘.:ﬁ’ﬂ

Die fur den Kabeldurchmesser richtige Kabelverschraubung entnehmen Sie bitte aus
der Spalte 2. Der hier angegebene Zugentlastungsbereich entspricht dem Klemmbereich, den
die Kabelverschraubung flr eine Leitung von ..mm bis .mm abdeckt,
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A N
WISKA FX

make power smile

Montage:

Yor der Montage sind die Produkte auf einwandfreien Zustand zu kontrallieren. Fur die
Montage missen geeignete Werkzeuge verwendet werden. Diese finden Sie in unserem
aktuellen INDUSTRY Katalog oder unter wyay. wislka.de

Kabelverschraubung montieren. Stutzen fest anziehen

=N
2

Kabelaussenmantel abisolieren, Hutmutter und Klemmbkafig mit der Dichtung auf das Kabel
schieben.

Die Einzelteile zusammen mit dem Kabel in den montierten Stutzen fithren. Hutmutter mit
dem Drehmoment der der jeweiligen GroBe anziehen.

Die Kabelverschraubungen beddrfen keiner Wartung.
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Anhang Kabelverschraubung 2

Bedienungsanleitung Kabelverschraubung Firma Lapp

Der Anschluss des Kabels erfolgt in folgenden Arbeitsgéangen:

1) Das Zwischenstlck (7) des Leitungsstutzens in den Klemmenkasten schrauben.
Achten Sie darauf, dass der Gummi-O-Ring (6) gut abdichtet.

2) Das Kabel durch die abgeschraubte Kabeleinfiihrung (1), mit Knickschutztille (4)
und Druckring (5) fuhren.

3) Die Kabeleinfiihrung (1) mit Zwischenstiick (7) fest verschrauben. Die
Knickschutztllle wird hierdurch zusammengepresst und dichtet somit die
Kabeleinfuhrung ab.

4) Klemmenschelle (2) zur Zugentlastung mittels Schlitzschrauben (3) fest anziehen.

Diese Kabelverschraubung ist einsetzbar fur Kabeldurchmesser von 12,5 — 15 mm
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15. Technische Daten

1. Drehmomente fur Schrauben Qualitat 8.8 (Motorenful)
(Schrauben miissen frei sein von Fett und Ol 1)

M12 M16 M20 M24 M30 M36
[Nm] | [ft-lb] | [Nm] | [ft-Ib] | [Nm] | [ft-Ib] | [Nm] | [ft-Ib] | [Nm] | [ft-1b] [Nm] [ft-Ib]
80 64 210 168 410 328 710 568 1350 1080 2530 2024
Tabelle 15.1

2. Drehmomente fur Schrauben Qualitat 8.8 (Fliehscheiben, Lagerschilde, Lagerdeckel)
(Schrauben mussen frei sein von Fett und Ol )

Schraube | Qualitat 8.8 | Qualitat 8.8
M 8 20 Nm 15 ft-lb
M 10 40 Nm 30 ft-Ib
M 12 50 Nm 37 ft-Ib
M 16 140 Nm 103 ft-Ib
M 20 280 Nm 206 ft-1b
M 24 560 Nm 412 ft-lb

Tabelle 15.2

Anzugsreihenfolge Befestigungsschrauben
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16. Einbauerklarung

guster O freRc

O rriepricH Q) vimare

Gemal der EG-Richtlinien Maschinen 2006/42/EG Artikel 6 Absatz (2) und Anhang 11 1.B fiir Motoren, die vorgesehen
sind zum Einbau in eine Maschine oder mit anderen Maschinen zu einer Maschine im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG,
inklusive deren Anderungen, zusammengefiigt werden sollen.

Hiermit erklart der Hersteller

Firma/Name/Anschrift: FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH
Am Hofgen 24

D-42760 Haan

der unvollstandigen Maschine

Fabrikat/Typ: FRIEDRICH / VIMARC - Vibrationsmotoren
Type: ...-...
Serien-Nr.:

dass diese entwickelt, konstruiert und gefertigt wurde in Ubereinstimmung mit der folgenden Richtlinie:

Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)

und den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie entsprechen:

Anhang I, Artikel 1.1.2,1.15,1.3.2,1.33,1.3.7,15.1,1.7.3

Folgende weitere harmonisierte Normen sind angewandt:

EN I1SO 12100 Sicherheit von Maschinen
EN 60204.1, elektrische Ausriistung fiir Industriemaschinen

Fur das Produkt wurden die speziellen technischen Unterlagen geméR Anhang VI1I Teil B erstellt.

Die technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden und kann auf begriindetem Verlangen einer einzelstaatlichen
Stelle/zustéandigen Behdrde per Post, Mail oder Fax tibermittelt werden.

Eine Betriebs-/Montageanleitung zum Produkt liegt vor.

Die Sicherheitshinweise der Betriebs-/Montageanleitung sind zu beachten.

Bevollmachtigter zur Zusammenstellung und Ubermittlung der technischen Unterlagen:
Bernd Daus, Friedrich Schwingtechnik GmbH, Am Héfgen24, D-42781 Haan

Die Inbetriebnahme dieser unvollstandigen Maschine/des Maschinenteils ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in der Vibrationsmotor eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie
(2006/42/EG) entspricht.
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